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PRAWA AUTORSKIE

Tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wtasnos¢ intelektualng firmy STEPCRAFT GmbH & Co. Nie wolno jej
przekazywac ani powiela¢ (nawet we fragmentach), chyba Zze wyraznie zezwolimy na to na piSmie. Naruszenia bedg

Scigane.

Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje STEPCRAFT serii D trzeciej generacji (art. 12610 ... 12621) i zawiera informacje
na temat korzystania z systemu CNC. Przed przystgpieniem do obstugi i uruchomienia systemu nalezy w catosci
przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi i wszystkie dokumenty towarzyszace, aby zapoznaé sie z charakterystykg
produktu i jego dziataniem. Nieprawidtowa obstuga systemu CNC moze spowodowac¢ uszkodzenie produktu i mienia
oraz powazne obrazenia ciata, porazenie prgdem i/lub pozar. Nalezy zawsze przestrzega¢ instrukcji bezpieczenstwa
wymienionych w niniejszej instrukcji obstugi. W razie jakichkolwiek watpliwosci lub w celu uzyskania dodatkowych
informacji przed uruchomieniem systemu CNC nalezy skontaktowac sie z naszg firmg. Nasze dane kontaktowe mozna

znalez¢ na oktadce instrukcji lub w rozdziale "10 Kontakt".

Odpowiednie akcesoria mozna naby¢ w naszych sklepach:

Sklep UE i reszta Swiata Sklep USA

E:E
=

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/
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1 Uwagi

1.1 Informacje i wyjasnienia w instrukcji obstugi
Niniejsza instrukcja ma na celu zapoznanie uzytkownika z produktem STEPCRAFT i dostarczenie mu wszystkich
informaciji potrzebnych do bezpiecznej i profesjonalnej obstugi produktu.

Wskazowka

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne dokumenty towarzyszace mogq ulec zmianie wedtug wytacznego uznania STEPCRAFT
GmbH & Co KG. Aktualng literature produktowg mozna znalez¢ na stronie www.stepcraft-systems.com dla klientéw z Europy i
www.stepcraft.us dla klientéw z USA/Kanady.

Ponizsze terminy sg uzywane w literaturze produktu w celu wskazania réznych potencjalnych poziomoéw zagrozenia podczas
korzystania z tego produktu. Celem symboli bezpieczenstwa jest ostrzeganie o potencjalnych zagrozeniach. Symbole
bezpieczenstwal/stowa ostrzegawcze i ich objasnienia wymagajg szczegolnej uwagi i zrozumienia. Same ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa nie eliminujg zadnych zagrozen. Instrukcje lub ostrzezenia nie zastepujg odpowiednich srodkéw zapobiegania
wypadkom.

Stowo sygnatowe Znaczenie jezyka technicznego

Procedury, ktore, jesli nie sg doktadnie przestrzegane, moga prowadzi¢ do mozliwych szkéd materialnych
ORAZ niewielkich lub zadnych obrazen.

V . h t Procedury, ktdre, jesli nie s doktadnie przestrzegane, mogg prowadzi¢ do prawdopodobnego uszkodzenia
orsic mienia ORAZ powaznych obrazen.

il powaznymi obrazeniami lub Smiercig LUB ktére z duzym prawdopodobienstwem mogg skutkowaé
‘| obrazeniami zewnetrznymi.

Procedury, ktére, jesli nie sg doktadnie przestrzegane, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia mienia, szkéd
ubocznych, powaznych obrazen lub $mierci.

Nalezy przeczyta¢ CALA instrukcje obstugi i bezpieczenstwa, aby zapoznac sie z charakterystyka produktu
i jego dziataniem. Obejmuje to instrukcje obstugi i bezpieczenstwa systemu CNC STEPCRAFT wraz z
akcesoriami. Nieprawidtowa obstuga produktu moze spowodowac¢ uszkodzenie produktu i mienia prywatnego
oraz powazne obrazenia ciata, porazenie pradem i/lub pozar.

y Procedury, ktérych nieprzestrzeganie moze skutkowa¢ uszkodzeniem mienia, szkodami ubocznymi,
"Warnung

wErn_ung Nie.nalezy podgjmoyvaé prob demoptazu produl.<tu (z wythkiem c?pisapych w instrukgciji monta;u?, uZywa{: go
- " z niekompatybilnymi komponentami lub modyfikowa¢ go w jakikolwiek sposob bez uprzedniej zgody firmy
STEPCRAFT GmbH & Co. Niniejsza instrukcja zawiera instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i obstugi.
Nalezy koniecznie przeczyta¢ wszystkie instrukcje i ostrzezenia przed instalacja, uruchomieniem Iub
uzytkowaniem, a nastepnie postepowac zgodnie z nimi, aby prawidtowo obstugiwa¢ produkt i uniknac
uszkodzen lub powaznych obrazen.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZtOSCI.
Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych uzytkownikdw w wieku od 14 lat. To nie jest zabawka. W razie

jakichkolwiek watpliwosci lub w celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt przed rozpoczeciem

korzystania z produktu. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".
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1.2 Ogodlne Instrukcje bezpieczenstwa

Stowo sygnatowe

Srodowisko pracy

Nie uzywaj elektronarzedzi w atmosferze potencjalnie wybuchowej, np. w obecnosci fatwopalnych cieczy,
gazow lub pytow. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

Narzedzie moze by¢ uzywane wytgcznie w pomieszczeniach i na stabilnym, poziomym stole lub stole
warsztatowym. W przeciwnym razie istnieje ryzyko upadku produktu.

Wytacznik awaryjny musi by¢ zawsze fatwo dostepny i nie moze by¢ zablokowany. W przeciwnym razie
zatrzymanie maszyny w sytuacji awaryjnej moze okazac sie niemozliwe.

Powietrze wokét urzadzenia musi by¢ wolne od pytu. Nadmierne zapylenie moze spowodowac uszkodzenie

UWAGA
systemu.
Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy trzymacé dzieci i osoby postronne na dystans. Rozproszenie
UWAGA . . ., .. .
uwagi moze prowadzi¢ do utraty kontroli i wypadkéw.
UWAGA Upewnij sie, ze kabel zasilajacy jest wystarczajgco dtugi i nie moze by¢ nigdzie Scisniety!
UWAGA Miejsce pracy powinno byc¢ czyste i dobrze oswietlone. Niesprzatane lub ciemne miejsca pracy sprzyjaja
wypadkom.
Upewnij sie, ze wokot maszyny jest wystarczajaco duzo miejsca, abys mégt wygodnie pracowac, a
UWAGA maszyna mogta w petni rozszerzy¢ swoje tory jazdy. Nalezy réwniez zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od
innych maszyn.
UWAGA Umies¢ komputer sterujacy urzgdzeniem w poblizu maszyny, aby zawsze mie¢ oko na oba urzadzenia.

Stowo sygnatowe

Bezpieczenstwo osobiste

Warn.ung

Ubierz sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy, odziez i rekawice nalezy trzymac z
dala od ruchomych cze$ci. Luzna i luzna odziez, bizuteria i dtugie wtosy moga zaplataé sie w ruchome
czesci, co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Podczas pracy z produktem nalezy zachowac ostroznosc¢ i zdrowy rozsadek. Nie uzywaj produktu, jesli
jestes zmeczony i/lub pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas korzystania z

| produktu moze spowodowaé powazne obrazenia.

Stosowac srodki ochrony osobistej. W razie potrzeby nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i $rodki ochrony
drég oddechowych. Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen.

W Zzadnym wypadku nie wolno wktada¢ do ust zadnych czesci urzadzenia ani akcesoridow, poniewaz moze
to doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

W zaleznosci od obszaru uzytkowania maszyny (prywatnego lub komercyjnego) nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepisdow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, zapobiegania wypadkom i ochrony
srodowiska. Nieprzestrzeganie przepiséw BHP moze prowadzi¢ do wypadkdow.

UWAGA

Wszystkie osoby pracujace z produktem muszg wczesniej przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie istotne
instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i obstugi. Niezrozumienie instrukcji moze prowadzi¢ do obrazen
ciata i szkéd materialnych.

Stowo sygnatowe

SzczegOlny wplyw fizyczny

A Vorsicht

Nie dotykaj narzedzi / silnikdw po ich uzyciu. Ostrza/silniki mogg by¢ zbyt gorace, aby dotykac ich gotymi
rekami.
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Stowo sygnatowe SzczegOlny wplyw fizyczny

Uzywanie ptyndw w urzadzeniu, np. za pomocg pomp chtodziwa, jest zabronione, poniewaz moze to

UWAGA spowodowac uszkodzenie elektroniki.

Stosowanie minimalnej ilosci smaru jest dozwolone, ale powinno mieé¢ forme smarowania kropelkowego.
UWAGA Nalezy upewnic sie, ze stét maszyny HPL / MDF nie jest uzywany w tym przypadku, poniewaz moze
puchng¢, a tym samym ulec uszkodzeniu.

Stowo sygnatowe Substancje niebezpieczne

Niektore pyty powstajgce podczas ciecia zawierajg substancje chemiczne, o ktérych wiadomo, ze sg
rakotworcze, powodujg wady wrodzone lub inne szkody reprodukcyjne. Przyktadem takich substanciji
chemicznych sg mineraty krzemianowe z ptyt azbestowych. Ryzyko narazenia na te substancje chemiczne
jest rozne i zalezy od czestotliwosci wykonywania tych prac. Nalezy pracowaé w dobrze wentylowanym
miejscu i przy uzyciu zatwierdzonego sprzetu ochronnego, takiego jak specjalne maski przeciwpytowe do
filtrowania mikroczastek, aby zmniejszy¢ narazenie na dziatanie chemikaliow.

Jesli istniejg urzadzenia umozliwiajgce podtaczenie do systemoéw odpylania, nalezy upewnic sie, ze sg one
UWAGA prawidtowo podtaczone i uzywane. Korzystanie z takich systemoéw odciggowych moze zmniejszy¢ ryzyko
zagrozen zwigzanych z pytem.

Stowo sygnatowe Zagrozenia mechaniczne

Nigdy nie siegaj do obszaru narzedzia. Bliskos¢ ostrza do dfoni nie zawsze musi by¢ oczywista. W
przeciwnym razie istnieje ryzyko odniesienia powaznych obrazen.

Zabezpiecz obrabiany przedmiot w bezpieczny sposéb, na przyktad za pomocg stotu prézniowego,
dwustronnej tasmy samoprzylepnej, zaciskdéw lub na stole maszyny. Trzymanie przedmiotu obrabianego w
rekach jest niestabilne i moze prowadzi¢ do utraty kontroli i powaznych obrazen.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany akcesoriow lub przechowywania urzadzenia nalezy odblokowaé
narzedzia tngce o ostrych krawedziach. Istnieje bardzo wysokie ryzyko obrazen spowodowanych przez
zacisniete narzedzia tnace.

V . h t Nalezy zawsze zachowaé wystarczajaca odlegtos¢ od ruchomych czesci (prowadnica, frez, watki) i nigdy do
orsic nich nie siega¢. Moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen!

. Nigdy nie podnos ciezkich tadunkéw nad ludzmi. W razie upadku istnieje ryzyko obrazen ciata i uszkodzenia
Vorsicht ...

Stowo sygnatowe Zagrozenia elektryczne

Nigdy nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Produkt nadaje sie wytgcznie do
uzytku w pomieszczeniach. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prgdem.

Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd. Nie wolno w zaden sposdb modyfikowac wtyczki. Nie
uzywaj przejsciowek.

Nie uzywaj kabla w niedozwolony sposéb. Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia lub ciggniecia
elektronarzedzia ani do odtgczania go od zrédta zasilania. Kabel nalezy trzymac¢ z dala od ognia, oleju,
ostrych krawedzi lub obracajacych sie czesci. Uszkodzony lub splatany kabel zwieksza ryzyko porazenia
pradem.

W przypadku korzystania z narzedzia sterowanego systemowo, takiego jak wiertarka lub silnik frezarki,
ktére ma oddzielny wigcznik/wytacznik i NIE jest sterowane za pomocg komputera, nalezy upewni¢ sie, ze
jest ono prawidtowo podtgczone do wytacznika awaryjnego. W przeciwnym razie narzedzie bedzie
kontynuowac prace pomimo nacisniecia wytacznika awaryjnego. Istnieje powazne ryzyko obrazen ciata lub
uszkodzenia mienia!
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Stowo sygnatowe

Zagrozenia elektryczne

Wytacznik zatrzymania awaryjnego moze zatrzymac wszystkie podzespoty tylko wtedy, gdy wytgcznik i
wszystkie podzespoty sg prawidtowo podtagczone do funkcji zatrzymania awaryjnego na gtéwnej ptytce
drukowanej. Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytacznika awaryjnego. Nalezy upewnic
sie, ze moze on zatrzyma¢ maszyne w sytuacji awaryjnej!

Najpierw podtgcz zasilacz systemu CNC do systemu CNC, a nastepnie do sieci elektrycznej. W przeciwnym
razie system CNC moze ulec uszkodzeniu.

Stowo sygnatowe

Zagrozenia podczas korzystania z elektronarzedzi

Nigdy nie nalezy celowo omija¢ systemu bezpieczenstwa. Korzystanie z urzadzenia w sposob niezgodny z
jego przeznaczeniem moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji z wysokim prawdopodobienstwem
odniesienia obrazen.

Ten produkt nie nadaje sie do stosowania u ludzi ani w weterynarii. Moze to spowodowac¢ powazne
obrazenia.

Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem urzgdzenia nalezy
odtgczy¢ wtyczke od Zrddta zasilania. W przeciwnym razie istnieje ryzyko niezamierzonego witgczenia lub
porazenia pragdem.

Jesli narzedzie jest zakleszczone lub zablokowane w obrabianym przedmiocie, nalezy wytaczy¢
elektronarzedzie za pomocg przetacznika "OFF" (0). Zatrzymac program CNC, ewentualnie nacisngé
wytacznik awaryjny systemu CNC. Poczekaj, az wszystkie ruchome czesci zatrzymaja sie i odtacz

narzedzie od systemu CNC.

Zasilanie. Nastepnie uwolnij uwigziony materiat. Jesli przetacznik narzedzia nadal znajduje sie w pozycji "ON"
(1), moze doj$¢ do nieoczekiwanego ponownego uruchomienia, co moze spowodowaé powazne obrazenia.

Nie wolno modyfikowa¢ narzedzia ani uzywaé¢ go niezgodnie z przeznaczeniem. Wszelkie zmiany lub
modyfikacje stanowig niewtasciwe uzytkowanie i moga spowodowaé powazne obrazenia.

Zawsze uzywaj dotgczonej ostony bezpieczenstwa. Ostona bezpieczenstwa zwraca uwage uzytkownika
na niebezpieczng blisko$¢ narzedzia na wczesnym etapie. Nieprzestrzeganie tej instrukcji grozi obrazeniami
ciatal

Nigdy nie siega¢ do ostony interwencyjnej / adaptera ssacego! Istnieje powazne ryzyko obrazen
spowodowanych przez silnik frezarki lub narzedzie, zwtaszcza podczas pracy.

To urzadzenie jest sterowane przez komputer. Nie mozna nim sterowac bezposrednio podczas pracy.
Brak ostroznosci, btedy w programie lub nieznajomos¢ programu sterujacego mogg spowodowaé
nieoczekiwane ruchy, a tym samym obrazenia lub uszkodzenia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie zezwala¢ na
ich obstuge osobom, ktére nie zapoznaty sie z niniejszg instrukcjg i urzadzeniem. Elektronarzedzia sg
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

Elektronarzedzi, akcesoridw, ostrzy itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi instrukcjami oraz z

UWAGA uwzglednieniem warunkéw pracy i wykonywanego zadania. Uzywanie elektronarzedzia do celéw innych niz
opisane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.
Nigdy nie pozostawiaj pracujgcego systemu CNC lub elektronarzedzia bez nadzoru; zamiast tego wytacz je.
UWAGA System CNC lub elektronarzedzie jest bezpieczne dopiero po catkowitym zatrzymaniu i odtaczeniu od
zrodta zasilania.
Nie pozwdl, aby znajomos¢ produktu wynikajgca z jego regularnego uzytkowania doprowadzita do
UWAGA zaniedbania. Nalezy zawsze pamieta¢, ze wystarczy utamek sekundy nieuwagi, aby spowodowac

powazne obrazenia.
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Stowo sygnatowe Zagrozenia podczas korzystania z elektronarzedzi
UWAGA Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy wyjaé¢ z niego narzedzia. Narzedzie pozostawione na ruchome;j
czesci urzadzenia moze spowodowac obrazenia.
Niniejszg instrukcje nalezy zawsze przechowywac¢ w bezposrednim sasiedztwie urzadzenia. W ten
UWAGA p . L AT s : .
spos6b zawsze bedziesz miec jg pod reka, jesli zajdzie potrzeba sprawdzenia czegos.
UWAGA Przed kazdym uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzic, czy zasilanie i, w razie potrzeby, zasilanie
sprezonym powietrzem dziatajg prawidtowo.
UWAGA Przed pierwszym uruchomieniem, a nastepnie w regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzac, czy
poszczegolne komponenty sg ze sobg prawidtowo potgczone.
UWAGA Kazdy operator musi obstugiwaé maszyne i jej podzespoty z nalezytg starannoscig i doswiadczeniem
wymaganym do korzystania z frezarek sterowanych numerycznie.
Stowo sygnatowe ROzne i konserwacja

. Ciagte uzytkowanie urzgdzenia bez konserwacji spowoduje jego trwate uszkodzenie.
A Vorsicht

Nalezy opracowac plan okresowej konserwacji narzedzia. Podczas czyszczenia narzedzia nalezy
UWAGA zachowac ostroznos¢, aby przypadkowo nie zdemontowac zadnej jego czesci. Niektére srodki czyszczace,
takie jak benzyna, czterochlorek wegla, amoniak itp. moga uszkodzi¢ powierzchnie.

Serwisowanie elektronarzedzia nalezy zleca¢ kompetentnej osobie i uzywaé identycznych czesci

UWAGA ] . A . . .
zamiennych. Pozwoli to zagwarantowac bezpieczenstwo urzadzenia.

Z urzadzenia nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Uzytkowanie urzadzenia

UWAGA . . h h i . i
niezgodnie z przeznaczeniem grozi obrazeniami ciata lub uszkodzeniem mienia!

Podczas korzystania z akcesoriow nalezy zawsze przestrzega¢ dodatkowych instrukcji obstugi
UWAGA odpowiednich produktéw i sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z systemem CNC i sterownikiem STEPCRAFT
przed ich pierwszym uzyciem.

Operator maszyny jest odpowiedzialny za zrozumienie i petne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi i
wszystkimi istotnymi instrukcjami obstugi, a takze za przechowywanie tych dokumentéw w bezposrednim

UWAGA sgsiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegac instrukcji producenta dotyczacych maszyny CNC i narzedzi,
takich jak wrzeciono frezujace.

UWAGA System CNC moze byc¢ obstugiwany tylko wtedy, gdy jest w doskonatym stanie technicznym. Nalezy to
zapewnic przed kazdg operacja.
Konserwacja urzadzen. Nalezy sprawdzac ustawienie i zamocowanie ruchomych czesci oraz upewnic sie,

UWAGA ze zadna z nich nie jestuszkodzona lub nie znajduje sie w stanie, ktéry mogtby negatywnie wptyngé na

dziatanie urzadzenia. Jesli produkt jest uszkodzony, nalezy go naprawi¢ przed uzyciem. Wiele wypadkow
spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja.

Zapobiegawcze prace konserwacyjne wykonywane przez osoby nieupowaznione mogg prowadzi¢ do
UWAGA powaznych zagrozen. Zalecamy, aby wszystkie prace konserwacyjne byly wykonywane przez centrum
serwisowe STEPCRAFT.
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1.3 Odpowiednie symbole bezpieczenstwa i jednostki

Symbole te znajduja sie na urzadzeniu.

Symbol Oznaczenie Wyjasnienie

Ogdlny symbol Zwraca uwage uzytkownika na komunikaty ostrzegawcze
ostrzegawczy

Uswiadamia uzytkownikowi koniecznosc¢ przeczytania instrukcji

P TS przed pierwszym uruchomieniem.

Uswiadamia uzytkownikowi i widzowi potrzebe noszenia ochrony

Nosi¢ ochronniki stuchu
stuchu.

Uswiadamia uzytkownikowi konieczno$¢ noszenia rekawic ochronnych

NS e (nigdy podczas przetwarzanial).

Nosi¢ okulary ochronne | Zwraca uwage uzytkownika na konieczno$é noszenia okularéw
ochronnych.

Zwraca uwage uzytkownika na uziemienie elektronarzedzia / instalaciji

Symbol uziemienia elektrycznej.

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci odtaczenia zasilania poprzez
Wyciagnij wtyczke sieciowg| wyciagniecie wtyczki sieciowej przed przystapieniem do prac
konserwacyjnych urzadzenia.

Ponizsze jednostki moga by¢ niezbedne do zrozumienia narzedzia:

Znormalizowany symbol Nazwa Opis

Vv Volt Napiecie (potencjat)

A Amper Natezenie pradu

Hz Hertz Cykle na sekunde

w Watt Wydajnosé

kg Kilogram Waga

min minuty Czas
s Sekundy Czas

Rozmiar metryczny (,,,,,, metra - 0,0394 cala), taki jak dtugosg,

mm LTy wysokos$¢, szerokosé
cal Cta Rozmiar imperialny (,,,, stopy - 25,4 mm), taki jak dtugo$¢, wysokos¢,
szerokos¢
)] Srednica Srednica frezéw, na przyktad
S Predkos¢ Obroty na minute ,, .
f Predkos¢ posuwu Predkos¢ posuwu w milimetrach na sekunde .
8
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1.4 Wymaganiadlauzytkownika

Ten produkt jest przeznaczony dla zaawansowanych uzytkownikow, ktérzy ukonczyli 14 lat i posiadajg wczesniejszg
wiedze na temat obstugi narzedzi, takich jak wiertarki i frezarki oraz narzedzi sterowanych komputerowo, takich jak
systemy CNC lub drukarki 3D. Urzadzenie musi by¢ obstugiwane ostroznie i wymaga podstawowych umiejetnosci
mechanicznych. Niewtasciwa i nieodpowiedzialna obstuga tego produktu moze prowadzi¢ do obrazen ciata, uszkodzenia

produktu i mienia.

Przed pierwszym uzyciem produktu kazdy uzytkownik musi przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie instrukcje obstugi i
bezpieczeristwa dotyczace catego systemu (system CNC, narzedzie, jednostka sterujgca). Operator maszyny jest
odpowiedzialny za zrozumienie i petne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi i wszystkimi istotnymi instrukcjami obstugi,
a takze za przechowywanie tych dokumentéw w bezposrednim sasiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegac instrukdji
producenta dotyczacych maszyny CNC i narzedzi, takich jak wrzeciono frezujace. System CNC i wszystkie zwigzane z

nim narzedzia, mate czesci i komponenty elektryczne musza by¢ przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci.

1.5 Ogélne Srodki ochronne

System CNC moze by¢ obstugiwany tylko wtedy, gdy jest w doskonatym stanie technicznym. Nalezy to zapewni¢ przed
kazda operacjg. Wytacznik awaryjny i wszelkie inne urzadzenia zabezpieczajagce musza by¢ zawsze tatwo dostepne i w
petni sprawne. Uzywanie ptyndw na maszynie, takich jak pompy chtodziwa, jest zabronione, poniewaz moze to
spowodowaé uszkodzenie elektroniki. Dozwolone jest stosowanie minimalnej ilosci smaru, ale powinno to by¢
smarowanie kropelkowe. Nalezy upewni¢ sie, ze wtym przypadku nie jest uzywany stét maszyny HPL/MDF, poniewaz
moze on puchngé, a tym samym uszkodzi¢ elektronike.

moze ulec uszkodzeniu.

Uzyj dostarczonej ostony interwencyjnej, ktéra ostrzega dotykowo i wizualnie, gdy dton znajduje WFHT

sie w poblizu narzedzia do wktadania. o

1.6 Srodki ochrony osobistej % @

Operator maszyny musi nosi¢ co najmniej nastepujgce srodki ochrony osobistej podczas pracy z systemem CNC, aw

stosownych przypadkach osoby postronne musza réwniez przestrzega¢ wymienionych aspektéw bezpieczenstwa:
= Okulary ochronne do ochrony oczu i rekawice (z wyjatkiem pracy!) do ochrony skory przed widrami itp.
= Ochrona stuchu chronigca uszy przed hatasem i dzwiekami.

= Nie nalezy nosi¢ ubran, ktére moglyby zosta¢ wciagniete przez urzadzenie, takich jak krawaty, apaszki, szale,
szerokie rekawy itp. Nalezy rowniez powstrzymac sie od noszenia bizuterii, zwtaszcza diugich tancuszkow i

pierscionkow.

= Wiosy do ramion lub dtuzsze muszg by¢ zabezpieczone siatkg lub czepkiem, aby zapobiec ich wciggnieciu

przez prowadnice liniowe i/lub narzedzia obrotowe.
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1.7 Uwagi dotyczace wytgcznika awaryjnego

Wytgcznik awaryjny znajduje sie w oddzielnej obudowie i moze by¢ umieszczony w odpowiednim miejscu.

W przypadku korzystania z narzedzia sterowanego systemowo, takiego jak wrzeciono wiertarskie lub
frezarskie, ktére ma oddzielny wigcznik/wytacznik i NIE jest sterowane za pomocg komputera, nalezy
A Wa rn ung upewnic sie, ze jest ono prawidtowo podtaczone do wytgcznika awaryjnego. W przeciwnym razie
wrzeciono bedzie kontynuowac prace pomimo nacisniecia wytacznika awaryjnego. Istnieje powazne ryzyko
obrazen ciata lub uszkodzenia mienia!

Wytacznik zatrzymania awaryjnego moze zatrzymac wszystkie podzespoty tylko wtedy, gdy wytacznik i
c Vorsich t wszystkie podzespoty sg prawidtowo podtaczone do funkcji zatrzymania awaryjnego na gtéwnej ptytce
drukowanej. Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytacznika awaryjnego. Nalezy upewnic
sie, ze moze on zatrzyma¢ maszyne w sytuacji awaryjnej!

Zatrzymanie awaryjne jest wyzwalane przez nacisniecie przetgcznika. Powoduje to przerwanie zasilania jednostki
sterujgcej. Ponadto oprogramowanie sterujgce otrzymuje sygnat do zatrzymania procesu roboczego. Maszyna
zatrzymuje sie natychmiast. Zatrzymanie to powoduje utrate krokéw przez silniki krokowe. Nastepnie muszg one
wykona¢ bieg referencyjny. Aby anulowac stan zatrzymania awaryjnego, nalezy obrdci¢ przetacznik zatrzymania
awaryjnego w prawo. Spowoduje to ponowng aktywacje systemu sterowania. Maszyne mozna zatrzymac w
kontrolowany sposob wytgcznie za pomocg oprogramowania sterujgcego.

Jesli chcesz korzysta¢ z narzedzia sterowanego systemowo, takiego jak wrzeciono wiertarskie lub frezarskie, ktore
ma oddzielny wigcznik/wytgcznik i NIE jest sterowane za pomocg komputera, musisz upewni¢ sie, ze jest ono
prawidtowo podfgczone do wytgcznika awaryjnego. Jest to mozliwe na przyktad przy uzyciu naszej jednostki
przetgczajacej SE-2300 dla odbiornikéw zewnetrznych (art. 10052). Jesli tego nie zrobisz, narzedzie prowadzone
przez system bedzie nadal dziata¢ pomimo nacisniecia wytacznika awaryjnego. Istnieje powazne ryzyko obrazen ciata
lub uszkodzenia mienia! W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt! Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na

oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".

2 Opis

2.1 Maszyna

STEPCRAFT serii D to wielofunkcyjny system CNC do ciagtej i regularnej obrébki drewna, tworzyw sztucznych i metali
niezelaznych. Konstrukcja opiera sie na specjalnie opracowanych przez firme STEPCRAFT profilach aluminiowych do
wyttaczania z pustg komorg, ktdre obejmujg szereg funkgciji, takich jak prowadzenie fancucha wleczonego i ochrona
przed pytem. Specjalny ksztatt profili komorowych zapewnia bezpieczne prowadzenie, wysoka stabilnos¢ i
wytrzymato$é na skrecanie. Czesci ruchome sg szczegodlnie wytrzymate dzieki systemowi Al-SteetMoton-SystemTM. \aszyng
posiada trzy osie, z ktérych kazda jest przesunieta o 90°. W ten sposdb mozna zblizy¢ sie do dowolnego punktu w

obszarze roboczym.

Kazda 0$ ma co najmniej jeden silnik krokowy i przetacznik referencyjny. Silniki krokowe napedzajg ruchome elementy
osi za posrednictwem gwintowanego wrzeciona. Pozycja osi jest okreslana podczas przebiegu referencyjnego na

poczatku zadania za pomocg przetgcznika referencyjnego.

0Os$ Z ma dwa rowki, ktére mozna wykorzystaé do elastycznego mocowania akcesoriéw. Ponadto uchwyt ostony

interwencyjnej moze by¢ uzywany do opcjonalnego adaptera ssgcego.

10
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Stot maszyny jest standardowo wykonany z laminatu wysokocisnieniowego (HPL) o grubosci 8 mm. Stét maszyny jest
dodatkowo stabilizowany za pomoca belek poprzecznych. Przedmiot obrabiany mozna przymocowaé bezposrednio

do niego za pomocg zaciskéw przedmiotu obrabianego lub innych urzgdzen mocujacych.

System STEPCRAFT CNC sktada sie z nastepujacych komponentéw, z ktérych niektére sg opcjonalne:

System CNC D.420, D.600 lub D.840.

Elektroniczna jednostka sterujgca z tytu systemu CNC z potgczeniem rownolegtym, USB lub modutem sieciowym.

Urzadzenia sterowane systemowo, takie jak wrzeciono frezujace.

Komputer PC wraz z oprogramowaniem sterujgcym z sygnatami wyjsciowymi zegara/kierunku, takim jak WinPC-NC lub
UCCNC.

2.2 Miejsce pracy
Stanowisko pracy powinno by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby wokot systemu CNC bylo wystarczajgco duzo
miejsca, aby maszyna mogta w petni rozszerzy¢ swoje sciezki ruchu i wygodnie pracowac. Ponadto nalezy zachowac

wystarczajaca bezpieczng odlegto$¢ od innych maszyn.

Lokalizacja maszyny i miejsce pracy wokét niej muszg by¢ odpowiednio oswietlone. Komputer sterujgcy systemem CNC
musi by¢ umieszczony blisko maszyny, aby zapewni¢ dobrg widoczno$¢ obu urzadzen.

Miejsce pracy powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi specyfikacjami i przepisami danej branzy.

STEPCRAFT oferuje odpowiednie obudowy, ktére miedzy innymi majg dziatanie izolujgce hatas.

2.3 Przeznaczenie Przeznaczenie

Seria STEPCRAFT D zostata zaprojektowana do statego i regularnego uzytku w sektorze prywatnym i matym
sektorze komercyjnym. Nie nadaje sie do produkcji na duzg skale i integracji z liniami produkcyjnymi. Sztywna
skretnie konstrukcja umozliwia obrobke szerokiej gamy materiatéw, takich jak drewno, tworzywa sztuczne i metale

niezelazne.

Mozliwe sg nastepujace procesy produkcyjne i obszary wykorzystania:
» Rozdzielenie procesow produkcyjnych, takich jak frezowanie, plotowanie / ciecie folii, grawerowanie i trasowanie.

* Procesy addytywne, takie jak druk 3D w technologii FDM.

= Wszelkie procesy wymagajgce pozycjonowania 3D, takie jak pomiary lub dozowanie.
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3 Szkic obrazow
3.1 Maszyna

43 mm Euroneck z

zabezpieczeniem

przed interwencjg
@ Stot maszynowy
® o

@ Mosty napinajace

Silnik krokowy Os Y

@ Elektronika sterujgca Otwor

@ na waz ssacy
z za$lepkg
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3.2 System sterowania

=)
O
O,
®
@)
@
O
()

. . Gniazdo jack 3,5 mm (np. do podigczenia czujnika dtugosci
@ Kabel Wytacznik awaryjny narzedzizja lub sondy 3&3)p Poea J °

@ Kabel uziemiajacy @ Podtgczenie zasilania

@ Polaczenie szeregowe / USB Podtaczenie sygnatow z’ewnetrznych (sekcja "7.2 ’
Przyporzadkowanie pindw karty sterujgcej i modutéw
opcjonalnych")
@ Wskazania stanu jednostki Potaczenie 4. osi (moze by¢ uzywane tylko w
potaczeniu z opcjonalng kartg sterownika silnika
sterujacej 4. 0sl)

W zalezno$ci od konfiguracji urzadzenia w momencie zakupu, tylna czes¢ urzadzenia bedzie sie réznic:

Tylny modut réwnolegty dla UCCNC

AT
. 7

wej$ciowe/wyj$ciow J
e

Tylny modut USB dla WinPC-NC
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4 Struktura systemu

4.1 Warunki otoczenia

Ogodlne informacje o zagrozeniach w srodowisku pracy mozna znalez¢ w rozdziale "1.2 Ogdlne instrukcje bezpieczenstwa".
Urzadzenie nadaje sie do pracy wytgcznie w suchych pomieszczeniach. Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocia.
Wilgotnos¢ powietrza powinna miescic¢ sie w zwyktym zakresie dla wilgotnosci powietrza w pomieszczeniach. Wynosi
ona od 40 do 60% wilgotnosci wzglednej. Idealna temperatura otoczenia dla systemu wynosi od 15°C do 25°C (59°F

do 77°F). Przede wszystkim nalezy chroni¢ elektronike przed przegrzaniem, nie wystawiajac urzadzenia na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych lub w bezposrednim sasiedztwie grzejnika. Powietrze wokét urzadzenia

musi by¢ wolne od kurzu.

4.2 Konfiguracja urzadzenia

V e ht Wytacznik awaryjny musi by¢ zawsze tatwo dostepny i nie moze by¢ zablokowany. W przeciwnym razie
orsic zatrzymanie maszyny w sytuacji awaryjnej moze okazac sie niemozliwe.

Umies¢ komputer sterujgcy urzgdzeniem w poblizu maszyny, aby zawsze mie¢ oko na oba urzadzenia.

Umies¢ maszyne na odpowiednim stole lub ramie maszyny. Aby zapewni¢ wygodng wysoko$¢ robocza, zalecana
wysokos¢ robocza wynosi okoto 840 mm. Powierzchnia stotu lub ramy musi byé stabilna i wypoziomowana, aby
zapewni¢ stabilnos¢. Ponadto maszyna musi by¢ zabezpieczona w taki sposéb, aby nie mogta sie zeslizgng¢ ani spasc.
Wszystkie ruchome czesci maszyny muszg by¢ w stanie poruszac¢ sie bez kolizji. Prowadzenie kabli narzedzi, takich
jak wrzeciono frezujgce, musi by¢ zaprojektowane w taki sposdb, aby kabel nie mogt zakleszczy¢ sie miedzy
prowadnicami maszyny. W tym celu nalezy uzy¢ prowadnic Flexi ¢“™ na goérze osi X. Maszyna musi by¢ tatwo

dostepna i tatwa w obstudze. Nalezy uzy¢ kabla uziemiajgcego.

4.3 Podtaczenie elektryczne urzadzenia

Jesli urzadzenie zostato zakupione jako zestaw, silniki krokowe, przetgczniki referencyjne i wytacznik awaryjny nalezy
podtaczy¢ zgodnie z opisem w instrukcji montazu. Podigcz zasilacz z wtyczkg adaptera niskiego napiecia do gniazda
zasilania oznaczonego z tytu. Ze wzgledéw bezpieczenstwa najpierw nalezy podtaczy¢ wtyczke adaptera do urzadzenia, a
nastepnie wtyczke sieciowag do gniazda sieciowego, poniewaz urzadzenie nie jest wyposazone w oddzielny wytgcznik
gtéwny. Upewnij sie, ze wtyczka adaptera jest prawidtowo ustawiona: musi by¢ podtaczona z wycieciem i sptaszczong
krawedzig skierowang w dét. Komputer jest podtgczony do systemu CNC przez port rownolegty, USB lub interfejs

sieciowy RJ45. Diody LED na karcie sterowania sg widoczne z zewnatrz. Diody te zapalajg sie w nastepujgcych stanach

systemu:

Sygnat Znaczenie

Dioda LED2 zielona | Enable OK / stopien wyjsciowy witgczony / wytgcznik awaryjny nie
wyzwolony

LEDG zotty Wiaczone zasilanie
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4.4 Propozycja uktadu

0,5m

PL

Konserwacja/

\ Obszar

umeblowan!\

| 0,5m

|

: \

I Wyitacznik

i awaryjny

|

|

|

|

Typ maszyny Wymiary (dt. x szer. x wys.) Obszar konserwacji/instalacji

STEPCRAFT D.420 600 x 443 x 546 mm
STEPCRAFT D.600 776 x 591 x 546 mm 500 x 500 mm
STEPCRAFT D.840 1021 x 756 x 546 mm
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5 Narzedzia i Akcesoria systemowe

W przypadku korzystania z narzedzia sterowanego systemowo, takiego jak wrzeciono wiertarskie lub
frezarskie, ktére ma oddzielny wtacznik/wytacznik i NIE jest sterowane za pomoca komputera, nalezy
A Wa rnung upewpié sie, Ze'jest ono prawidtowo pod%a!czone dp yvyigcznika avyaryjnegq w przeci.w'nym razie
wrzeciono bedzie kontynuowac prace pomimo nacisniecia wytgcznika awaryjnego. Istnieje powazne ryzyko
obrazen ciata lub uszkodzenia mienia!

Maszyna posiada uchwyt szyjkowy Euro 43 mm (opcjonalnie mniejszy adapter), w ktérym mozna mocowaé rézne
narzedzia. Prowadzone przez system narzedzia mozna przymocowac do osi Z za pomocg uchwytu szyjkowego Euro 43

mm. Rézne narzedzia moga by¢ miedzy innymi
= majg ostre, obrotowe narzedzia,
= majg ostre, oscylujgce krawedzie tnace,

* emitujg wigzki laserowe klasy 4,

majq czute kohcoéwki rysika,

majg obracajgce sie czesci obudowy.

W zaleznosci od narzedzia prowadzonego systemowo moze by¢ potrzebne napiecie 230 V, 24 V, 30 V, sprezone
powietrze lub inne sygnaty. Wiecej informacji mozna znalezé w instrukcji obstugi narzedzia. Nalezy zawsze
przestrzega¢ odpowiednich instrukcji obstugi uzywanych narzedzi! Maszyne mozna réwniez rozbudowaé o dodatkowe
akcesoria systemowe.

Ponizej znajduje sie wyboér dostepnych narzedzi i akcesoriow systemowych do systemu CNC. Nasz kompletny program

dostaw mozna zobaczy¢ na naszej stronie gtdwnej pod adresem shop.stepcraft-systems.com:

Artykut Numer pozycji Zdjecie

Wrzeciono frezujagce MM-800 11583

Wrzeciono frezujagce MM-1000 10022

Worzeciono frezujagce MM-1000 DI 11789
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Artykut

Numer pozycji

Zdjecie

Wrzeciono frezujgce HF-500

10016

Przystawka do automatycznej
wymiany narzedzi

10011 dla HF-500

10012 dla MM-800/ MM-1000

12609 dla AMB 1400

Laser grawerujacy DL445 10018
Oscylacyjny n6z styczny OTK-3 11024
12799 D.420 _ ///////
Aluminiowa ptlyta z rowkiem teowym 12800 D.600 ) _/%/;// 7z /
12801 D.840 = 5 "”',’/./4 d
PE MDF
s . 12826 D.420 12829 D.420
Stot prozniowy PE / MDF 12827 D.600 12830 D.600
12828 D.840 12831 D.840
@ \\
Zestaw zaciskOw stopniowych M6 10063 @ b
0 @mm
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Artykut Numer pozycji Zdjecie

Switch-Box 10101

Jednostka

przetaczajaca SE 2300 et
dla odbiornikéw
zewnetrznych
=
.
Czujnik dtugosci narzedzia TS-32 12598

6 Dziatanie

6.1 Uruchomienie i bezpieczna obstuga

Maszyna i wszystkie podtaczone do niej komponenty muszg by¢ prawidtowo podtaczone i znajdowaé sie w idealnym
stanie. Operator maszyny musi przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie dokumenty i instrukcje dotyczace serii D. Musi
réwniez zna¢ system CNC i oprogramowanie CNC. Miejsce pracy powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi

specyfikacjami i przepisami danej branzy.

6.1.1 Wyiacznik awaryjny

Wytacznik awaryjny znajduje sie w oddzielnej obudowie i jest na state podtaczony do maszyny. Aby modc
interweniowa¢ w dowolnym momencie, wylgcznik awaryjny musi by¢ umieszczony w odpowiednim miejscu.
Zatrzymanie awaryjne jest uruchamiane przez nacisniecie przycisku zatrzymania awaryjnego. Maszyna zatrzymuje sie
natychmiast (patrz "1.7 Uwagi dotyczace przycisku zatrzymania awaryjnego"). Zatrzymanie to powoduje utrate krokéw
przez silniki krokowe. Nastepnie muszg one wykonaé bieg referencyjny. Maszyne mozna zatrzyma¢ w kontrolowany
sposob wylgcznie za pomoca oprogramowania sterujgcego. W zwigzku z tym wytgcznik zatrzymania awaryjnego
nalezy uruchamia¢ tylko w sytuacjach awaryjnych. Aby anulowaé stan zatrzymania awaryjnego, nalezy obrdcié
przetacznik zatrzymania awaryjnego w prawo. Spowoduje to ponowng aktywacje jednostki sterujgcej. Teraz nalezy

ponownie uruchomic proces roboczy.

6.1.2 Blokady spowodowane wypadkami lub awariami
W przypadku zatrzymania awaryjnego wszystkie osie sg odfgczone od zasilania i nie mozna nimi poruszaé. Stan

zatrzymania awaryjnego musi zostac najpierw anulowany, aby mozliwe byto poruszanie osiami.

6.2 Stot maszynowy
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Wymienny stot maszynowy STEPCRAFT serii D mozna dostosowac do szerokiej gamy projektéw i wymagan. W tym

celu dostepne sg nastepujace rozwigzania stotéw maszynowych.
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6.2.1 Stot maszynowy HPL
Stét maszyny HPL skfada sie z pojedynczego panelu HPL o grubosci 8 mm i jest stabilizowany belkami poprzecznymi.
Do stotu mozna przymocowaé rézne materiaty za pomocqg dostarczonych mostkéw zaciskowych. Stoét jest tatwy w

czyszczeniu i ma wytrzymatg powierzchnie.

6.2.2 Aluminiowy sté6t z rowkami teowymi (opcjonalny)

Stot z rowkami teowymi o grubosci 12 mm (D.420 i D.600) lub 15 mm (D.840) jest wykonany z aluminium o niskim
naprezeniu i nadaje sie do mocowania wszelkiego rodzaju przedmiotéw obrabianych lub akcesoridéw, takich jak
imadfa, stoly obrotowe, ograniczniki, pryzmy i katowniki. Stét nadaje sie do uzytku z minimalng iloscig smaru, jak
réwniez do zastosowan suchych. Rowki teowe sg przeznaczone do $rub z tbem szesciokgtnym o rozmiarze M6 lub

nakretek teowych o szerokosci do 10 mm. Stot ten jest uzywany zamiast stotu maszynowego HPL.

6.2.3 Stot prézniowy PE (opcjonalnie)

Stot podcisnieniowy PE umozliwia mocowanie elementéw za pomoca podcisnienia. Dzieki zastosowaniu wysokiej
jakosci tworzywa sztucznego PE500, stét jest szczegdlnie wytrzymaly i nadaje sie do uzytku z minimalng iloscig smaru,
jak rowniez do zastosowan suchych. Ta metoda mocowania umozliwia obrébke od gory, jak réwniez frezowanie
przelotowe. Podcisnienie musi by¢ generowane za pomocag odkurzacza przemystowego (lub podobnego). Stét jest

uzywany zamiast stotu maszyny HPL.

6.2.4 Stot podci$nieniowy MDF (opcjonalnie)
Stot podcisnieniowy MDF umozliwia mocowanie obrabianych elementéw za pomocg podcisnienia. Ten sposéb
mocowania umozliwia zaréwno obrébke goérna, jak i frezowanie. Podcisnienie nalezy wytworzy¢ za pomoca odkurzacza

przemystowego (lub podobnego urzadzenia). Stét jest uzywany zamiast stotu maszynowego HPL.

6.3 Mocowanie przedmiotu obrabianego

prézniowego, dwustronnej tasmy samoprzylepnej lub zaciskow. Jesli przedmiot obrabiany jest trzymany w
rekach, jest niestabilny i moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

Przymocuj obrabiany przedmiot do stotu maszyny w bezpieczny sposob, na przyktad za pomocg stotu
A Warnung

Przedmiot obrabiany mozna przymocowaé bezposrednio do stotu maszyny za pomocg urzgdzeh mocujacych, takich
jak pazury mocujgce (art. 10063). W przypadku wycie¢ zdecydowanie zalecamy umieszczenie odpowiedniego
materiatu pod obrabianym przedmiotem jako ptyty protektorowej, aby zapobiec uszkodzeniu stotu maszyny. Przedmiot
obrabiany powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, aby zapobiec niezamierzonemu poslizgowi podczas obrobki.

Dopuszczalny rozmiar przedmiotu obrabianego zalezy od maksymalnej dtugosci i szerokosci mocowania.

Typ maszyny Dtugos¢ mocowania Szeroko$¢ mocowania
D.420 499 mm 316 mm
D.600 679 mm 436 mm
D.840 920 mm 616 mm

6.4 Dziatanie systemu

Caly system jest sterowany i obstugiwany za pomocg komputera. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy doktadnie
zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi oprogramowania sterujgcego i upewni¢ sie, ze wszystko jest zrozumiate. W
przypadku dalszych pytan dotyczacych uzywanego oprogramowania sterujgcego nalezy skontaktowaé sie z

odpowiednig firmg produkujgca oprogramowanie.
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7 Dane techniczne

7.1 Ogolne dane

Cecha D.420 D.600 D.840
Waga [kg] 16,5 20 25,4
Wymiary (dt. x szer. x wys.) [mm] 600 x 443 x 546 776 x 591 x 546 1021 x 756 x 546

Obszar roboczy (L*xWxH**) [mm]

415 x 298 x 132

596 x 417 x 132

833 x 594 x 132

Powierzchnia mocowania (dt. x szer.) 499 x 316 679 x 436 920 x 616
[mm]
Wysokos¢ w swietle stotu MDF [mm] 140

Uchwyt narzedzia

@ 43 mm Euroneck (mniejsze srednice opcjonalnie)

Naped z silnikiem krokowym

2A Sanyo Denki® NEMA17

Rozdzielczos$¢ osi

1600 krokow / obrot

Rozdzielczos¢ programowalna

0,001875 mm

Tryb krokowy Operacja 6smego kroku
Wrzeciono igus dryspin®
Podréz / rewolucja 3 mm / obrot
Prowadnica liniowa STEPCRAFT All Stee| Meten™

Powtarzalnos$¢

+ 0,04 mm

+ 0,05 mm

Backlash

< 0,08 mm z mozliwosciag,
regulacji

< 0,1 mm z mozliwoscig regulaciji

Najkrotsza rampa

300 ms

Interfejsy dla danych

USB / Réwnolegty (LPT1) / Sieciowy RJ-45

naprowadzania)

Napiecie wejsciowe AC 100 - 240 V

Napiecie wyjsciowe DC 30V

Zuzycie energii 160 W

Maks. Predkos¢ po przekatnej XY 99 .

Predkos¢ (szybki przesuw) 70 s

Predkosc¢ (szybka reczna) X=40_..,Y=40__.7Z=30_ ..
Perkosc. (wyszukiwanie biegu X.Y.Z=20
referencyjnego) mmis
Predkos¢ (powolna reczna) XY, Z=4_
Predkos¢ (podréz bez X,Y,z=1_
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Cecha D.420 D.600 D.840
Kierunek jazdy W zaleznosci od programu sterowania

Przetacznik referencyjny na koncu (0$ Negatywny

X)

Przetacznik referencyjny na koncu (0$ Pozytywny

Y)

Przetacznik referencyjny na koncu (0$ Negatywny

Z)

Sekwencja naprowadzania Z->X->Y

Stot maszyny Os X 0 - 298 mm 0-417 mm 0 - 594 mm
Stot maszyny Os Y 0-415 mm 0-596 mm 0-833 mm
Os Z stotu maszyny 0-132 mm

Pozycja odniesienia X 0 mm

Pozycja odniesienia Y 415 mm 596 mm 833 mm
Pozycja odniesienia Z 0 mm

7.2 Przypisanie pindw karty kontrolnej i modutéw opcjonalnych
7.2.1 Ziacze portu rownolegtego

Podigczenie urzadzenia do komputera w celu sterowania.

Sygnat Szpilka Sygnat Szpilka

Przekaznik 1 1 Wytaczenie (zatrzymanie 11
awaryjne)

DirX 2 Przetacznik 12
odniesienia/ograniczenia XYZ

Bar X S Przetacznik 13
odniesienia/ograniczenia 4. 0$

DirY 4 Przekaznik 2 14

BarY 5 i15 (In) 15

Dirz 6 Przekaznik 3 16

Bar Z 7 PWM (Out) 17

Dir. 4. 0$ 8 Uziemienie (GND) 18-25

Cykl 4. 0$ 9 PE Tarcza

Czujnik dtugosci 10

narzedzia
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7.2.2 Zitjcze sygnatow zewnetrznych / Sub-D 15

Podtaczanie urzadzen zewnetrznych do karty kontrolnej.

Sygnat Szpilka | Wejscie (E) /
Wyjscie (A)

A

—

24V /30VCC
Uziemienie (GND)
+5V / VCC Logika

Czwarta o$

Cykl 4. 08

Przekaznik 2
PWM

Czujnik dtugosci narzedzia
24V /30VCC
Uziemienie (GND)

© |0 |[N | | o[~ |W(N

N
o

m (> |> [m|[> [>|>|>|> >

SN
SN

Wytaczenie (zatrzymanie
awaryjne)

m

Przetacznik ! 12
odniesienia/ograniczenia 4. 0$

13 A
14
15 E

Przekaznik 1

Przekaznik 3

Obudowa

PE Tarcza -

7.2.3 Ztacze wtykowe 4. osi / Sub-D 9

Podtgczenie silnika i wytagcznikow krancowych 4. osi (dostepne opcjonalnie)

Sygnat Szpilka

Uzwojenie 1A 1

Nawijanie 1B

Nieudokumentowane

Nieudokumentowane

O |h (W N

Przetacznik
odniesienia/ograniczenia 4. 0$

Uzwojenie 2A

Nawijanie 2B

w0 | N | O

Nieudokumentowane
Uziemienie (GND) 9
PE Tarcza




STEPCRAFT.

8 Transport i przechowywanie
8.1 Transport

- Nigdy nie podnos cigezkich tadunkéw nad ludzmi. W razie upadku istnieje ryzyko obrazen ciata i uszkodzenia
Vorsicht ...

Nalezy zwréci¢ uwage na wymiary maszyny podczas transportu i, jesli to konieczne, transportowaé maszyne w
parach. Nalezy unika¢ jednostronnego obcigzenia ramy maszyny. Aby unikng¢ skrecania, maszyna powinna by¢

transportowana wytgcznie z zamontowanym stotem maszyny.

8.2 Opakowanie
Jesli nie chcesz ponownie wykorzystywac¢ materiatu opakowania urzadzenia i jego komponentéw, oddziel go zgodnie z

lokalnymi warunkami utylizacji i przeslij do recyklingu lub utylizacji.

8.3 Przechowywanie

Jesli urzadzenie i jego podzespoty nie bedg uzywane przez diuzszy czas, nalezy pamietaé o nastepujgcych kwestiach
dotyczacych przechowywania:

= Urzadzenie i jego komponenty powinny by¢ przechowywane wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych.
= Chroni¢ urzadzenie przed wilgocia, zamoczeniem, zimnem, gorgcem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
« Urzadzenie i podzespoty nalezy przechowywa¢ w miejscu wolnym od kurzu i w razie potrzeby przykry¢.

= Miejsce przechowywania nie powinno by¢ narazone na wibracje.

9 Prace konserwacyjne

W Podczas czyszczenia urzadzen sprezonym powietrzem nalezy zawsze nosic¢ okulary ochronne, aby
arnung zapobiec urazom oczu.

z nich to: Benzyna, czterochlorek wegla, chlorowane rozpuszczalniki, amoniak i domowe S$rodki

Niektore srodki czyszczace i rozpuszczalniki mogg uszkodzi¢ plastikowe czesci lub powtoke. Niektore
A Vorsicht zyna _
czyszczace zawierajgce amoniak.

. Ciagte uzytkowanie urzadzenia bez konserwacji spowoduje jego trwate uszkodzenie.
A Vorsicht

powaznych zagrozen. Zalecamy, aby wszystkie prace konserwacyjne byly wykonywane przez centrum

Zapobiegawcze prace konserwacyjne wykonywane przez osoby nieupowaznione moga prowadzi¢ do
A Vorsicht
serwisowe STEPCRAFT.

9.1 Informacje ogdlne

Przed uruchomieniem systemu CNC nalezy upewnic sie, ze jest on sprawny technicznie i utrzymywany w dobrym
stanie. System CNC musi by¢ zawsze odtgczony od =zasilania w celu przeprowadzenia regulacji lub prac
konserwacyjnych. W tym celu nalezy odigczy¢ wtyczke sieciowa. Nalezy roéwniez upewni¢ sie, ze narzedzia
prowadzone przez system z wkasnym zasilaniem sg rowniez odtgczone od zasilania! Odtaczyé narzedzia tnace o ostrych
krawedziach. Istnieje bardzo wysokie ryzyko obrazen spowodowanych przez zacisniete narzedzia. Usuna¢ przedmioty
obrabiane przymocowane do stotu maszyny wraz z odpowiednimi elementami mocujgcymi. Uzywaé wytacznie

narzedzi wysokiej jakosci.
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9.2 Zalecane prace konserwacyjne

Urzadzenia STEPCRAFT serii D powinny by¢ serwisowane w regularnych odstepach czasu. Czestotliwos¢ zalezy od
indywidualnego zastosowania. Aby zapewni¢ sobie mozliwos¢ korzystania z systemu CNC przez diugi czas, nalezy
traktowac go z nalezytg starannos$cig. Regularna konserwacja ma decydujacy wptyw na zywotno$¢ maszyny. Regularnie
usuwaj wiodry i inne pozostatosci produkcyjne z systemu CNC. Zalecamy stosowanie pistoletu na sprezone powietrze i
zestawu czyszczacego STEPCRAFT (art. 12391).

9.2.1 Uwagi dotyczace smarowania wrzecion / prowadnic

Aby poprawi¢ ptynnos¢ pracy i zmniejszy¢ hatas podczas
pracy, zalecamy regularne smarowanie smarem
maszynowym i olejem o niskiej lepkosci. Zalecamy
stosowanie smaru maszynowego STEPCRAFT (art.
10050) i specjalnego oleju (art. 12398). Po konserwacji
nalezy kilkakrotnie przesunaé wszystkie osie z pozyciji
przedniej do tylnej w celu réwnomiernego

rozprowadzenia smaru.

9.2.2 0s X
Wrzeciona i stalowe prowadnice musza by¢ regularnie
sprawdzane, czyszczone z brudu i w razie potrzeby

ponownie smarowane.

Przesun o$ X do skrajnego lewego potozenia. Wyczy$¢
stalowe prowadnice (1) i wrzeciona z gwintem X (2)

szmatka, aby usuna¢ wszelkie zabrudzenia.

Nastepnie za pomoca pedzla lub szmatki réwnomiernie

rozprowadz smar na pretach prowadzacych i trzpieniu

gwintowanym.

Nastepnie przesuh 0o$ X do skrajnego prawego potozenia i

powtdrz proces czyszczenia i smarowania.

Na koniec dodaj niewielka ilos¢ oleju do tulei kotnierzowych

(3) po obu stronach osi X.
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9.2.3 OsY

Przesun o8 Y catkowicie do przodu. Aby uzyska¢ dostep
do wrzecion z gwintem Y (4), odkre¢ gbérng zewnetrzng
srube z przedniej i tylnej ptyty. Teraz mozna roztozy¢

ostone liniowa.

Usung¢ szmatkg wszelkie zanieczyszczenia z wrzeciona
gwintowanego Y (4). Upewni¢ sie, ze kable silnika

krokowego i wytacznika krancowego nie sg uszkodzone!

Nastepnie za pomoca pedzla lub szmatki rGwnomiernie rozprowadzi¢ smar na gwintowanym trzpieniu.

Teraz przesun o8 Y do pozycji najbardziej wysunietej do tytu i powtdrz proces czyszczenia i smarowania.

Na koniec natdz niewielkg ilo$¢ oleju na tuleje kotnierzowe (5) z przodu i z tytu.

Przykre¢ z powrotem usuniete sruby i powtorz proces po drugiej stronie urzadzenia.

9.2.4 052

Przesung¢ o$ Z catkowicie do gory. Usungé szmatkg
wszelkie zabrudzenia z wrzeciona gwintowanego Z (6).
Nastepnie uzyj szczotki lub szmatki, aby réwnomiernie

rozprowadzi¢ smar na wrzecionie gwintowanym.

Nastepnie przesun 0$ Z do najnizszej pozyciji i

odpowiednio powtérz poprzednig procedure.

Na koniec natdz niewielkg ilos¢ oleju na szczeling miedzy

tulejg kotnierza (7) a wrzecionem (6).

9.3 Czesci zamienne

Wszystkie czesci maszyny i jednostki sterujacej mozna zakupi¢ indywidualnie jako czesci zamienne. W tym celu nalezy
skontaktowac¢ sie bezposrednio z nami. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce lub w rozdziale "10
Kontakt".
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10 Skontaktuj sie z nami

Dla klientow z... STEPCRAFT Adres Telefon, e-mail Zarzadzanie
Niemcyireszta | STEPCRAFT %”7833\/"3;'1';2“ +49 2373 179 11 60 Markus Wedel,
Swiata GmbH & Co. KG Niemcy info@stepcraft-systems.com Peter Urban

: 151 Field Street +1 203 556 1856 .
S TGRS Steperaftinc. | 1o rington, CT 06790, USA info@stepcraft.us SES N

11 Ograniczona gwarancja producenta

Oprécz gwarancji ustawowej, udzielamy dobrowolnej gwarancji producenta na nasze wiasne produkty. W przypadku
serii D trzeciej generacji zapewniamy dobrowolng piecioletnia gwarancje producenta dla klientéw prywatnych. W
przypadku roszczenia gwarancyjnego dotyczacego produktu innego producenta, obowigzujg warunki gwarancji danej

firmy. Aby uzyska¢ dostep do naszych warunkéw gwarancji, nalezy klikna¢ ponizsze tacza/kody QR.

Niemiecki Angielski UE Angielski USA

(=]t ]

[

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/warranty
Warunki gwaranciji Gwarancja producenta



mailto:info@stepcraft-systems.com
mailto:info@stepcraft.us
http://www.stepcraft.us/warranty
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— Angielski —
Instrukcja obstugi

Seria D
(D3.420 / D3.600 / D3.840)
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PRAWA AUTORSKIE

Tres¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wtasnos¢ intelektualng firmy STEPCRAFT GmbH & Co KG. Przekazywanie
lub kopiowanie (réwniez we fragmentach) bez naszej wyraznej i pisemnej zgody jest niedozwolone. Wszelkie

naruszenia bedg scigane.

d

Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera objasnienia dotyczgce trzeciej generacji maszyn STEPCRAFT serii D (pozycje
12610 ... 12621) oraz informacje na temat prawidtowej obstugi systemu CNC. Przed uruchomieniem systemu nalezy
w catosci przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi oraz wszystkie dotgczone do niej dokumenty, aby zapozna¢ sie z
charakterystyka i dziataniem produktu. Nieprawidtowa obstuga systemu bramowego CNC moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia produktu i mienia oraz spowodowacC powazne obrazenia ciata, porazenie prgdem elektrycznym i/lub
pozar. Nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji bezpieczenstwa wymienionych w niniejszej instrukcji obstugi. W
przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub potrzeby uzyskania dodatkowych informacji, przed uruchomieniem systemu
CNC nalezy skontaktowac sie z nami. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na okladce lub w rozdziale "10 Kontakt".

Dostepne oddzielnie akcesoria mozna zaméwi¢ w naszym sklepie internetowym:

Sklep UE i reszta Swiata Sklep USA

E:E
=

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/
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1 Instrukcje
1.1 Informacje i wyjasnienia dotyczace uzywanej terminologii

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera objasnienia dotyczace produktu STEPCRAFT oraz informacje na temat jego prawidtowej i
bezpiecznej obstugi.

UWAGA

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne dokumenty zabezpieczajagce mogg ulec zmianie wedtug wytgcznego uznania
STEPCRAFT GmbH & Co KG. Aktualna literature produktowa mozna znalez¢ na stronie www.stepcraft.us dla klientéw z
USA/Kanady lub www.stepcraft-systems.com dla klientéw z reszty swiata.

Ponizsze terminy sg uzywane w literaturze produktu w celu wskazania réznych poziomoéw potencjalnych szkdd podczas
korzystania z tego produktu. Celem symboli bezpieczenstwa jest zwrécenie uwagi uzytkownika na mozliwe zagrozenia. Symbole
bezpieczenstwa i ich objasnienia zastugujg na uwage i zrozumienie. Same ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa nie eliminujg
zadnego zagrozenia. Instrukcje lub ostrzezenia w nich zawarte nie zastepujg wtasciwych srodkéw zapobiegania wypadkom.

Stowo sygnatowe Znaczenie jezyka specjalnego

PL

Procedury, ktére, jesli nie sg wiasciwie przestrzegane, stwarzajg mozliwos¢ fizycznego uszkodzenia
mienia ORAZ niewielkie lub Zzadne prawdopodobienstwo obrazen.

c t Procedury, ktére, jesli nie sg wtasciwie przestrzegane, stwarzajg prawdopodobienstwo fizycznego
aution uszkodzenia mienia ORAZ mozliwos¢ odniesienia powaznych obrazen.

N\ w - Procedury, ktére, jesli nie sg wiasciwie przestrzegane, stwarzajg prawdopodobienstwo uszkodzenia
A arnmg mienia, szkdd ubocznych, powaznych obrazen lub $mierci LUB stwarzajg wysokie prawdopodobienstwo
powierzchownych obrazen.

Procedury, ktérych niewtasciwe przestrzeganie moze prowadzi¢ do uszkodzenia mienia, powaznych
obrazen lub $mierci.

Nalezy przeczyta¢ CALA instrukcje obstugi, aby zapozna¢ sie z funkcjami produktu i sposobem jego
obstugi. Obejmuje to catg odpowiednig dokumentacje systemu CNC i wszystkich akcesoriow!
Nieprawidtowa obstuga produktéw moze spowodowac uszkodzenie produktéw, mienia osobistego i
powazne obrazenia, porazenie prgdem i/lub pozar.

- : Warn'lng Bez zgody STEPCRAFT GmbH & Co. KG lub STEPCRAFT Inc. nie wolno podejmowaé préb demontazu
(o ile nie zostato to opisane w podreczniku budowy), uzywania niekompatybilnych komponentéw lub
rozszerzania produktu w jakikolwiek sposob. Niniejszy podrecznik zawiera instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa i obstugi. Niezbedne jest przeczytanie i przestrzeganie wszystkich instrukc;ji i ostrzezen
zawartych w instrukcji, przed montazem, konfiguracjg lub uzyciem, w celu prawidtowego dziatania i
unikniecia uszkodzen lub powaznych obrazen.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZt OSCI.
Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych rzemiesinikow w wieku od 14 lat. To nie jest zabawka. W razie jakichkolwiek

watpliwosci lub w celu uzyskania dodatkowych informacji, prosimy o kontakt przed uruchomieniem produktu. Nasze

dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".
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1.2 Ogdlne instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa

Stowo sygnatowe BezpieczeNstwo w miejscu pracy

C t Nie uzywaj elektronarzedzi w atmosferze wybuchowej, np. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub
aution pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

C t Elektronarzedzia nalezy uzywaé wytacznie wewnatrz pomieszczen, na stabilnym, poziomym stole lub stole
aution warsztatowym. W przeciwnym razie istnieje ryzyko upadku produktu.

C t Wytacznik awaryjny musi by¢ zawsze tatwo dostepny. W przeciwnym razie maszyna moze nie zostac
aution wylgczona w sytuacji awaryjne;.

UWAGA Otoczenie urzadzenia powinno by¢ wolne od kurzu. Duze zapylenie moze spowodowaé uszkodzenie
systemu.
Podczas pracy z narzedziem laserowym dzieci i osoby postronne powinny znajdowac sie w pewnej

UWAGA . . . . . .. .
odlegtosci. Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli i wypadki.

UWAGA Nalezy koniecznie upewnic¢ sie, ze wszystkie przewody zasilajace sg wystarczajgco dtugie i nie bedg nigdzie
zacisniete.

p]

UWAGA Obszar roboczy powinien by¢ czysty i dobrze oswietlony. Zagracone lub ciemne miejsca sprzyjaja.

wypadkom.

Upewnij sie, ze wokot maszyny jest wystarczajaco duzo miejsca, abys mégt wygodnie pracowac i aby
UWAGA maszyna mogta w petni wysungc¢ sie na swoje tory jazdy. Nalezy rowniez zachowaé wystarczajgcy odstep
od znajdujacych sie w poblizu maszyn.

UWAGA Komputer sterujacy maszyng musi by¢ umieszczony w poblizu maszyny, aby oba urzgdzenia byty dobrze
widoczne.

Stowo sygnatowe Bezpieczenstwo osobiste

A Ubieraj sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy, odziez i rekawiczki nalezy trzymac z
. Warning dala od elemgntéw oscylacyjnych, aby n.ie mogty sie o nie zagzepié. Luzna odziez, bizuteria i wtosy mogq
tatwo zaczepi¢ sie o elementy oscylacyjne. Moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen.

‘A Podczas obstugi elektronarzedzia nalezy zachowac czujnos¢, uwazac na to, co sie robi i kierowac sie
A Warnmg zdrowym rozsadkiem. Nile uzlywaj elgktronarzqdzia, gdyjesteé zchzony.illub pod wptywem narkotykéw,

alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze skutkowac¢ powaznymi
obrazeniami ciatfa.

C t Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i, w stosownych
aution przypadkach, maske oddechowa. Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

A Caution | Nigdy nie nalezy wktada¢ zadnych czesci narzedzia lub akcesoriow do ust, poniewaz moze to prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

obowigzujacych przepiséw BHP, zapobiegania wypadkom i ochrony $rodowiska. Ignorowanie zasad

: W zaleznosci od zastosowania maszyny (prywatnego lub komercyjnego), nalezy przestrzegac
ACautlon
bezpieczenstwa w miejscu pracy moze prowadzi¢ do wypadkow.

Kazda osoba obstugujgca produkt musi przeczytac¢ i w petni zrozumieé wszystkie istotne instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa i obstugi. Niezrozumienie instrukcji moze spowodowaé obrazenia ciata.

Stowo sygnatowe Specjalne efekty fizyczne

C t Po uzyciu nie nalezy dotykac narzedzia / silnikéw. Po uzyciu ostrze i silniki moga by¢ zbyt gorace, aby
aution dotykac ich gotymi rekami.

Uzywanie ptynéw z urzadzeniem, takich jak pompa chtodziwa, jest zabronione, poniewaz moze uszkodzi¢
elektronike.

31
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Stowo sygnatowe Specjalne efekty fizyczne

Dozwolone jest stosowanie systeméw smarowania. Powinien on by¢ stosowany w postaci systemu
UWAGA niskocisnieniowego. Nalezy pamieta¢, ze w takim przypadku stét maszyny MDF / HPL nie jest uzywany,
poniewaz moze puchnag, a tym samym ulec zniszczeniu.

Stowo sygnatowe Substancje niebezpieczne

Niektore pyly powstajgce podczas ciecia zawierajg substancje chemiczne, o ktérych wiadomo, ze
powodujg raka, wady wrodzone lub inne uszkodzenia uktadu rozrodczego. Przyktadami takich substanciji
chemicznych sg mineraty krzemianowe zawarte w ptytach azbestowych. Ryzyko zwigzane z narazeniem
na te substancje rézni sie w zaleznosci od czestotliwosci wykonywania tego rodzaju pracy. Aby
zmniejszy¢ narazenie na te chemikalia: pracuj w dobrze wentylowanym miejscu i pracuj z zatwierdzonym
sprzetem ochronnym, takim jak maski przeciwpytowe, ktére sg specjalnie zaprojektowane do filtrowania
mikroskopijnych czgstek.

Jesli przewidziano urzadzenia do podtgczania urzadzen do odsysania i zbierania pytu, nalezy upewnic sie,
ze sg one podiaczone i prawidlowo uzywane. Stosowanie odpylania moze zmniejszy¢ zagrozenia
zwigzane z pytem.

UWAGA

PL

Stowo sygnatowe Bezpieczenstwo mechaniczne

Nie siegaj do obszaru narzedzia. Bliskos¢ ostrza do dfoni nie zawsze musi by¢ oczywista. W przeciwnym
razie istnieje ryzyko odniesienia powaznych obrazen ciata.

Do mocowania przedmiotu obrabianego na stole maszyny nalezy uzywaé zaciskow lub innego
praktycznego i bezpiecznego sposobu, np. za pomoca stotu préozniowego, tasmy dwustronnej lub
zaciskow. Trzymanie przedmiotu obrabianego rekoma pozostawia go w stanie niestabilnym i moze
prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany akcesoriéow lub przechowywania elektronarzedzi nalezy
zdemontowac narzedzia tnace o ostrych krawedziach. Zacisniete narzedzia frezujgce stwarzajg wysokie
ryzyko obrazen.

C t Zawsze upewnij sie, ze masz wystarczajgcy odstep od ruchomych czesci (prowadnica, frezy, waty) i nigdy
aution nie chwytaj rekg za maszyne. Moze to spowodowac powazne obrazenia!

C t Nigdy nie taduj ciezkich tadunkéw nad ludzmi. Jesli tadunek spadnie, istnieje ryzyko obrazen ciafa i
AULION | s7«04zenia fadunku.

Stowo sygnatowe Bezpieczenstwo elektryczne

Nie wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Produkt nadaje sie wytacznie do uzytku w
pomieszczeniach. Przedostanie si¢ wody do czesci elektronicznych zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac¢ do gniazdka. Nie wolno w zaden sposob modyfikowac wtyczki. Nie
uzywaj zadnych przejscidwek.

Nie wolno naduzywac przewodu / weza. Nigdy nie uzywaj przewodu / weza do przenoszenia, ciggniecia
lub odtagczania elektronarzedzia. Przewdd / waz nalezy trzymac z dala od zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub splatane przewody / weze zwiekszajq ryzyko usterek
elektrycznych i nieprawidtowego dziatania.

W przypadku korzystania z narzedzia sterowanego systemowo, takiego jak silnik frezujgcy innego
dostawcy, ktéry jest wyposazony w oddzielny witgcznik/wytacznik i NIE jest sterowany za pomocg
komputera, nalezy upewnic sie, ze jest on profesjonalnie podtgczony do wytacznika awaryjnego.
Zaniedbanie tego spowoduje, ze narzedzie bedzie kontynuowac prace nawet po uruchomieniu wytgcznika
awaryjnego. Istnieje znaczne ryzyko szkéd osobowych lub materialnych!

Wytacznik awaryjny moze zatrzymac wszystkie podzespoty tylko wtedy, gdy sg one elektronicznie
potaczone z wytgcznikiem awaryjnym. Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika
awaryjnego. Wytacznik musi by¢ w stanie zatrzymac catg maszyne w sytuacji awaryjnej!

O
o
c
=
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=
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C t Zasilacz musi by¢ podtagczony do maszyny CNC przed podtaczeniem jej do sieci elektrycznej. W
aution przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia elektroniki maszyny CNC.
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Stowo sygnatowe

Korzystanie z elektronarzedzia

Nigdy nie nalezy celowo recznie mostkowac systemu bezpieczenstwa. Uzycie maszyny do czynnosci
innych niz zamierzone moze spowodowac niebezpieczng sytuacje z wysokim prawdopodobienstwem
obrazen.

Ten produkt nie jest przeznaczony do stosowania w medycynie ludzkiej lub weterynaryjnej. Moze to
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany akcesoridw lub przechowywania elektronarzedzi nalezy
odtgczy¢ wtyczke od zrodta zasilania. W przeciwnym razie istnieje ryzyko porazenia pradem i
przypadkowego uruchomienia urzgdzenia.

W przypadku zakleszczenia lub wygiecia narzedzia w obrabianym przedmiocie nalezy wytaczy¢
elektronarzedzie przetacznikiem "OFF" (0). Zatrzymaj program CNC lub, alternatywnie, aktywuj wytacznik
awaryjny systemu CNC. Przed przystapieniem do uwalniania zakleszczonego materiatu nalezy odczekac,
az wszystkie drgajgce czesci zatrzymajag sie i odtaczy¢ elektronarzedzie od zrédta zasilania.
Pozostawienie przetacznika narzedzia w pozycji "ON" (1) moze doprowadzi¢ do nieoczekiwanego
ponownego uruchomienia, ktére moze spowodowa¢ powazne obrazenia.

Nie wolno modyfikowaé narzedzia ani uzywac go niezgodnie z przeznaczeniem. \Wszelkie zmiany lub
modyfikacje stanowig naduzycie i moga prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Zawsze uzywaj dotgczonego adaptera szczotki bezpieczenstwa, ktéry zwraca uwage na niebezpieczng
blisko$¢ narzedzia frezujgcego na wczesnym etapie. Niezastosowanie sie do tego zalecenia grozi
obrazeniami!

A warning
S
A\ varing

Nigdy nie siega¢ do adaptera szczotki bezpieczenstwa / adaptera wydechu! Istnieje powazne ryzyko
obrazen spowodowanych przez silnik frezarki/narzedzie, zwtaszcza podczas pracy.

C t Ten produkt jest sterowany przez komputer. Podczas pracy nie mozna nim sterowac bezposrednio. Brak
aution ostroznosci lub doswiadczenia, a takze btedy w programie mogg prowadzi¢ do nieoczekiwanych ruchéw i
obrazen ciata lub uszkodzen.
c t Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie zezwalaé na
aution | ., obstuge przez osoby niezaznajomione z elektronarzedziem lub niniejszymi instrukcjami.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Elektronarzedzia, akcesoriow, frezéw trzpieniowych itp. nalezy uzywac¢ zgodnie z niniejszymi instrukcjami,
UWAGA uwzgledniajgc warunki pracy i rodzaj wykonywanej pracy. Uzywanie elektronarzedzia w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.
Nie nalezy pozostawiaé¢ pracujgcego systemu CNC i elektronarzedzia bez nadzoru, lecz wytaczy¢
UWAGA I . . . . :
zasilanie. Dopiero po catkowitym zatrzymaniu routera CNC lub elektronarzedzia i odtaczeniu go od
gtébwnego zrodta zasilania jest ono bezpieczne.
Nie nalezy dopuszczac do sytuacji, w ktdrej znajomosc¢ produktu wynikajaca z jego czestego uzytkowania
UWAGA . . RAE . . z
staje sie powszechna. Nalezy zawsze pamieta¢, ze wystarczy utamek sekundy nieuwagi, aby spowodowaé
powazne obrazenia.
UWAGA Przed wtaczeniem elektronarzedzia nalezy wyjaé z niego narzedzia. Narzedzie pozostawione na
ruchomej czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia ciata.
UWAGA Niniejszg instrukcje nalezy zawsze przechowywac w poblizu urzadzenia. Nalezy mie¢ je zawsze pod reka,
gdy trzeba cos sprawdzi¢.
Przed kazdym uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzic, czy jest ono zasilane pradem i, jesli ma to
UWAGA . . .
zastosowanie, czy doptyw powietrza dziata bez zarzutu.
UWAGA Przed pierwszym uruchomieniem, a nastepnie w regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzac, czy
poszczegodlne komponenty sg ze sobg idealnie potaczone.
Kazdy operator musi obstugiwa¢ maszyne i jej komponenty z nalezyta rozwagq i doswiadczeniem, ktére
UWAGA . . . .
jest niezbedne do korzystania z frezarek sterowanych numerycznie.
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Stowo sygnatowe Konserwacja i inne

A Caution | Dalsze korzystanie z narzedzia w stanie niekonserwowanym spowoduje jego trwate uszkodzenie.

Nalezy opracowa¢ harmonogram okresowej konserwacji narzedzia. Podczas czyszczenia narzedzia
nalezy uwazac, aby nie zdemontowac¢ zadnej czesci narzedzia, poniewaz wewnetrzne przewody mogg

UWAGA 2 ot . A B e . . 5 2
zostaé nieprawidtowo umieszczone lub $cisniete, a sprezyny powrotne ostony bezpieczenstwa moga by¢
nieprawidtowo zamontowane. Niektore srodki czyszczace, takie jak benzyna, czterochlorek wegla,
amoniak itp. mogg uszkodzi¢ powierzchnie.

Serwisowanie elektronarzedzia nalezy zleca¢ wykwalifikowanemu serwisantowi przy uzyciu wytacznie

UWAGA h g A ; h A ; )
identycznych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

UWAGA Z urzgdzenia nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Jesli urzgdzenie nie bedzie

uzywane zgodnie z przeznaczeniem, istnieje ryzyko szkdéd osobowych i materialnych!

Podczas korzystania z akcesoridow nalezy zawsze upewni¢ sie, ze dostepne sg dodatkowe instrukcje
UWAGA obstugi odpowiednich produktow i sprawdzi¢, czy czesci sg kompatybilne z systemem STEPCRAFT CNC i
sterowaniem przed ich pierwszym uzyciem.

Operator ponosi wytaczng odpowiedzialno$¢ za zrozumienie i przeczytanie instrukcji obstugi maszyny
oraz wszystkich istotnych instrukcji obstugi w catosci, a takze za przechowywanie tych dokumentéw w

PL

UWAGA bezposrednim sgsiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegac instrukcji producenta dotyczgcych maszyny
CNC i narzedzi, takich jak silnik frezujacy.
UWAGA System bramowy CNC moze by¢ uzywany wytgcznie w stanie technicznie doskonatym, co nalezy

zapewnic przed kazdg operacja.

Konserwacja elektronarzedzi. Nalezy sprawdzac, czy ruchome czesci nie sg przesuniete lub

UWAGA zakleszczone, czy nie ulegty uszkodzeniu oraz czy nie wystepujg inne warunki, ktére moga wptywac na
dziatanie elektronarzedzia. Jesli elektronarzedzie jest uszkodzone, nalezy je naprawi¢ przed uzyciem.
Wiele wypadkéw powodowanych jest przez zle konserwowane elektronarzedzia.

Konserwacja zapobiegawcza wykonywana przez osoby nieupowaznione moze prowadzi¢ do powaznych,
niebezpiecznych sytuacji. Zalecamy, aby wszystkie prace konserwacyjne byty wykonywane przez serwis
STEPCRAFT.

UWAGA
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1.3 Odpowiednie symbole bezpieczenstwa i jednostki

Na urzadzeniu znajduja sie nastepujace symbole:

Symbol

Nazwa

Opis

Ogolny symbol
ostrzegawczy

Powiadamia uzytkownika o ostrzezeniach

Przeczytaj instrukcje
obstugi

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci przeczytania instrukcji przed
pierwszym uzyciem

Uzywanie srodkow
ochrony stuchu

Ostrzega uzytkownika i osoby postronne o koniecznosci noszenia
ochrony stuchu.

d

Uzywac rekawic
ochronnych

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia rekawic ochronnych (z
wyjatkiem obstugil).

Uzywaj okularéw

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia okularéw ochronnych

ochronnych
Uziemienie Ostrzega uzytkownika, aby upewnit sie, ze system elektryczny jest
prawidtowo uziemiony.
Odiacz Ostrzega uzytkownika o koniecznosci odtgczenia urzadzenia od zrodta

zasilania przed
serwisowanie urzadzenia

Ponizsze symbole i jednostki mogag by¢ istotne dla zrozumienia narzedzia:

Jednostka Nazwa Opis
Vv Volt Napiecie (potencjat)
A Amper Aktualny
Hz Hertz Czestotliwosc¢ ,, (cykle na sekunde)
w Watt Moc
kg Kilogram Waga
min Minuta Jednostka czasu
s Drugi Jednostka czasu
mm Milimetr .;ggpooksglgié’rnv\egt/rgg:kz;é% .(1,1000 metra - 0,0394 cala), takie jak dtugosc,
Cala Cala Jednostki imperialne (,,,, stopy - 25,4 mm), takie jak dtugos¢,
szerokosc¢, wysokosé
& Srednica SVZE:,; ([))_r:ze; jvrvc;c:;& okragtego ksztaltu, jak "grubosc¢" frezu
S Predkos¢é Obroty na minute ., (zwane réwniez RPM)
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Pasza

Predkos¢ w

mm/s’

z jakg maszyna porusza sie w danym kierunku
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1.4 Wymagane umiejetnosci uzytkownika

Produkt moze by¢ obstugiwany wytacznie przez wykwalifikowane technicznie osoby w wieku co najmniej 14 lat, ktére
majg doswiadczenie w obstudze wiertarek/frezarek, w tym maszyn CNC lub maszyn do drukowania 3D. Produkt
nalezy obstugiwa¢ z rozwagg - wymagane sg podstawowe umiejetnosci mechaniczne. Nieprawidiowa obstuga

produktu moze prowadzi¢ do uszkodzenia produktu i mienia oraz powaznych obrazen.

Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi oraz wszystkie dokumenty
towarzyszace (w tym wszystkie istotne dokumenty dotyczace maszyny CNC, akcesoridw, oprogramowania
sterujgcego), aby zapoznac sie z charakterystyka i dziataniem produktu. Operator ponosi wytaczng odpowiedzialnos¢
za zrozumienie i przeczytanie instrukcji obstugi maszyny oraz wszystkich istotnych instrukcji obstugi w cato$ci, a takze
za przechowywanie tych dokumentéw w bezposrednim sgsiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegaé instrukcji
producenta dotyczacych maszyny CNC i narzedzi, takich jak silnik frezujacy. System bramowy CNC, a takze

powigzane z nim narzedzia, mate czesci i komponenty elektryczne nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci.

PL

1.5 Ogolne srodki bezpieczenstwa
System bramowy CNC moze by¢ uzywany wytacznie w stanie technicznym, ktéry nalezy zapewni¢ przed kazdg
operacjg. Wytacznik awaryjny oraz, w stosownych przypadkach, dodatkowe urzgdzenia zabezpieczajgce muszg byc¢

zawsze fatwo dostepne i w petni sprawne.

Uzywanie ptynédw z maszyna, takich jak pompa chiodziwa, jest zabronione, poniewaz moze uszkodzi¢ elektronike.
Dozwolone jest stosowanie systemoéw smarowania. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze w tym przypadku

nie nalezy uzywac stotu maszynowego HPL / MDF, poniewaz moze on pecznie¢, a tym samym ulec~

>

Nalezy uzywac¢ dotaczonej szczotki bezpieczenstwa, ktéra wizualnie i dotykowo uswiadamia, ze w” I .

dtoh znajduje sie w poblizu narzedzia.

1.6 Srodki ochrony osobistej 3 @

Podczas pracy z systemem gantry CNC operator i, w stosownych przypadkach, osoby postronne muszg nosic¢ co najmniej

nastepujace srodki ochrony osobistej i muszg przestrzegac ponizszych aspektéw bezpieczenstwa:
» Okulary ochronne do ochrony oczu i dodatkowo rekawice (z wyjatkiem pracy!) przed wiérami itp.
= Ochrona uszu przed dzwiekiem i hatasem.

= Nie nalezy nosi¢ ubran, ktére moga zaplatac sie w pralke, takich jak krawaty, szaliki, szerokie rekawy itp.

Ponadto nalezy zrezygnowac z bizuterii, a zwlaszcza dtugich naszyjnikdw i pierscionkéw.

= Wiosy siegajgce ramion lub dtuzsze nalezy zabezpieczy¢ siatkg lub kapeluszem, aby zapobiec ich

wplataniu sie w prowadnice liniowe i/lub narzedzia obrotowe.
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1.7 Uwagi dotyczace wytacznika zatrzymania awaryjnego

Wytacznik awaryjny znajduje sie w oddzielnej obudowie i moze by¢ umieszczony w odpowiednim miejscu.

Jesli chcesz uzy¢ narzedzia sterowanego systemowo, takiego jak silnik frezujacy innego dostawcy, ktory
W . jest wyposazony w oddzielny wigcznik / wytacznik i NIE jest sterowany za pomoca komputera, musisz
a-rnlng upewnic sie, ze jest on profesjonalnie podtgczony do wytacznika awaryjnego. Zaniedbanie tego
spowoduje, ze narzedzie bedzie kontynuowac prace nawet po uruchomieniu wytacznika awaryjnego.
Istnieje znaczne ryzyko szkdd osobowych lub materialnych!

potagczone z wytgcznikiem awaryjnym. Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytacznika

Wytacznik awaryjny moze zatrzymaé wszystkie podzespoty tylko wtedy, gdy sa one elektronicznie
A Caution
awaryjnego. Wytacznik musi by¢ w stanie zatrzymac catg maszyne w sytuacji awaryjnej!

Nacisniecie wytacznika awaryjnego powoduje uruchomienie zatrzymania awaryjnego. Zasilanie sterownika zostaje
przerwane. Ponadto oprogramowanie sterujgce otrzymuje sygnat zatrzymania procesu roboczego. Maszyna
zatrzymuje sie natychmiast. Zatrzymanie awaryjne spowoduje utrate krokéw przez silniki krokowe. Nastepnie
maszyna musi zosta¢ uruchomiona! Aby anulowaé stan zatrzymania awaryjnego, nalezy obréci¢ przetgcznik
zatrzymania awaryjnego w prawo. Spowoduje to ponowng aktywacje systemu sterowania. Kontrolowane zatrzymanie

maszyny mozna uzyskac¢ wytacznie za pomocg oprogramowania sterujgcego. W przypadku korzystania z narzedzia

d

sterowanego systemowo, takiego jak silnik do frezowania lub wiercenia, ktére posiada oddzielny wtgcznik/wytgcznik i
ktére NIE jest sterowane za pomocg komputera, nalezy upewni¢ sie, ze jest ono fachowo potaczone z wytgcznikiem
awaryjnym, na przyktad za pomocg jednostki przetgczajacej dla odbiornikow elektrycznych (pozycja UE 10052,
pozycja USA 10129). W przypadku nieprzestrzegania tych wymogéw, narzedzie prowadzone przez system bedzie
nadal dziata¢, mimo aktywacji wytacznika awaryjnego, co moze prowadzi¢ do wysokiego ryzyka obrazen ciata i szkdd
materialnych! W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt! Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na okfadce lub

w rozdziale "10 Kontakt".

2 Opis
2.1 Maszyna

STEPCRAFT serii D to wielofunkcyjny system bramowy CNC do statej i regularnej obrébki drewna, tworzyw sztucznych i
metali niezelaznych. Konstrukcja opiera sie na specjalnie zaprojektowanych przez firme STEPCRAFT profilach
aluminiowych z wydrgzonymi komorami, ktére petnig rézne funkcje, takie jak prowadzenie tancucha wleczonego i
ochrona przed pytem. Ze wzgledu na swojg specjalng konstrukcje, wydrgzone profile komorowe zapewniajg precyzyjne
prowadzenie, wysokg stabilno$¢ i sztywno$¢é naprezenia. System Al-SteelMotionSystem™M nadgje ruchomym czesciom
szczegolnie wysoka wytrzymatos¢. Maszyna posiada trzy osie przesuniete wzgledem siebie o 90°. W ten sposéb mozliwe

jest przemieszczanie sie do dowolnego punktu w przestrzeni robocze;.

Kazda o$ jest wyposazona w co najmniej jeden silnik krokowy i przetgcznik referencyjny. Silniki krokowe napedzajg
ruchome elementy osi poprzez gwintowane wrzeciono. Pozycja osi jest okreslana podczas przebiegu referencyjnego,

na poczatku zadania, za pomocg przetacznika referencyjnego.

Os Z jest wyposazona w dwa gniazda, ktére umozliwiajg elastyczne korzystanie z akcesoriow. Ponadto, gniazdo

szczotki bezpieczenstwa moze by¢ uzywane do opcjonalnie dostepnego adaptera wydechowego.

Standardowy stét maszyny wykonany jest z laminatu wysokocisnieniowego (HPL) o grubosci 8 mm. Stot maszyny jest
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dodatkowo stabilizowany za pomoca poprzeczek. Mocowanie elementéw obrabianych na stole maszyny mozna

wykonac¢ za pomocg zintegrowanego zacisku.
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mostow, ale jest to rowniez mozliwe w przypadku innych urzadzen mocujacych. System bramowy CNC STEPCRAFT

skfada sie z nastepujacych, czasami opcjonalnych, komponentéw:

* System bramowy CNC D.420, D.600 lub D.840.

Elektroniczna jednostka sterujgca z tytu systemu CNC z modutem réwnolegtym, USB lub sieciowym.

Narzedzia prowadzone przez system, takie jak silnik frezujacy.

Komputer PC wraz z oprogramowaniem sterujgcym z sygnatami wyjsciowymi zegar/kierunek, takimi jak WinPC-NC lub
UCCNC.

2.2 Obszar roboczy
Miejsce pracy musi zapewnia¢ wystarczajgcq przestrzen wokét systemu bramowego CNC, aby maszyna mogta w
petni wykorzysta¢ swoje $ciezki ruchu i umozliwi¢ uzytkownikowi wygodng prace. Ponadto nalezy zachowac

bezpieczng odlegto$¢ od ewentualnie znajdujgcych sie w poblizu maszyn.

Lokalizacja maszyny, jak réwniez miejsce pracy wokét niej muszg by¢ wystarczajaco oswietlone. Komputer sterujacy =
maszyng powinien by¢ umieszczony w poblizu maszyny, aby oba urzadzenia byty dobrze widoczne.
Miejsce pracy musi byé zgodne z obowigzujgcymi przepisami i regulacjami danej branzy. STEPCRAFT sprzedaje

opcjonalng obudowe do systemu CNC, ktéra miedzy innymi redukuje hatas w miejscu pracy.

2.3 Zamierzony zakres zastosowania

Maszyna STEPCRAFT serii D zostata skonstruowana z myslg o statym i regularnym uzytkowaniu w zastosowaniach
prywatnych i mniejszych zastosowaniach przemystowych. Maszyna ta nie nadaje sie do masowej produkcji. Ze
wzgledu na sztywnos$c¢ skretng mozna przetwarzac wiele roznych materiatow, takich jak drewno, tworzywa sztuczne i

metale niezelazne.

Mozliwe sg nastepujace procesy produkcyjne i zastosowania:
= Obrobka proceséw produkcyjnych, takich jak wiercenie, plotowanie / ciecie winylu, grawerowanie i drapanie.

* Procesy addytywne, takie jak druk 3D w technologii FDM.

* Wszystkie procesy wymagajgce pozycjonowania 3D, takie jak pomiary lub dozowanie.
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3 Rysunki
3.1 Maszyna

Szyjka euro 43 mm
ze szczotkg
zabezpieczajaca

@ Stét maszynowy
®o
@ Prety zaciskowe

L |

Silnik krokowy O$ Y
@ Elektronika sterujgca

Otwor na waz wydechowy
i zaslepka




STEPCRAFT.

3.2 Kontrola

@ Podiaczenie wylacznika Gniazdo Jack 3,5 mm (na przyktad do
& wyia @ podtaczenia czujnika dlugosci narzedzia lub
sondy dotykowej 3D)

@ awaryjnego Kabel
@ Podtaczenie zasilania

@ uziemiajacy Podiaczenie sygnatéw zewnetrznych (rozdziat
7.2 Przyporzadkowanie pindw ptyty gtéwnej /
modutéw opcjonalnych")

PL

Potaczenie szeregowe /

@ USB Kontrola stanu

Podtaczenie 4. osi (uzywane tylko z opcjonalng
ptyta sterownika silnika 4. osi)

Tylna strona urzadzenia zalezy od konfiguracji zakupionego urzgdzenia:

( moc 30V/160W
( ) Qbk . C ) Tylna strona z modutem réwnolegtym dla
v{ejécie aktyw:y \—‘ syg.nafy o 4.08 U C C N C
( moc 30V/160W
B p@bk ‘ { ) Tylna strona z modutem USB dla WinPC-NC
HQZW"Y UsB akfyw:y sygnaly 4.08

wej$ciowe/wyjéciow J

e
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4 Konfiguracja systemu

4.1 Warunki sSrodowiskowe

Ogdlne ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa w miejscu pracy mozna znalezé w rozdziale "1.2 Ogdlne zasady
bezpieczenstwa". Maszyna nadaje sie wytacznie do pracy w suchych, wewnetrznych pomieszczeniach. Urzadzenie
nalezy chroni¢ przed wilgocig. Wilgotno$¢ powinna miesci¢ sie w normalnych granicach dla pomieszczer zamknietych
(40-60% wilgotnosci wzglednej). Idealna temperatura otoczenia dla systemu wynosi od 15°C do 25°C, odpowiednio od
59°F do 77°F. Nalezy szczegdlnie chroni¢ elektronike przed przegrzaniem, unikajac bezposredniego promieniowania

stonecznego lub posredniego nagrzewania w poblizu grzejnika. Srodowisko urzadzenia powinno byé wolne od kurzu.

4.2 Pozycjonowanie maszyny

Cauti Wytacznik awaryjny musi by¢ zawsze tatwo dostepny. W przeciwnym razie urzadzenie nie bedzie mogto
aution zostaé wytaczone w sytuaciji awaryjnej.

Komputer sterujgcy maszyna musi by¢ umieszczony w poblizu maszyny, aby oba urzadzenia byty dobrze
widoczne.

d

Umiesc¢ urzadzenie na odpowiednim stole lub stojaku. Aby zapewni¢ wygodng wysokosc¢ roboczg, zalecamy wysokosé
roboczg okoto 840 mm. Aby podstawa maszyny byta odporna na skrecanie, jej powierzchnia musi by¢ solidna i rowna.
Maszyna musi by¢ zamocowana w sposob zapobiegajacy jej przesunieciu lub upadkowi. Wszystkie ruchome czesci
maszyny muszg dziata¢ bezkolizyjnie. Przewody narzedzia, np. silnika frezarki, muszg by¢ poprowadzone w taki
sposob, aby nie zostaty zacisniete miedzy prowadnicami maszyny. W tym celu nalezy uzy¢ prowadnic Flexi Guides™

na gorze osi X. Maszyna musi by¢ tatwo dostepna i fatwa w obstudze. Nalezy uzy¢ kabla uziemiajacego.

4.3 Podtaczenie elektryczne maszyny

Jesdli urzadzenie zostato zakupione jako zestaw konstrukcyjny, silniki krokowe oraz przetgczniki referencyjne i
wytgcznik awaryjny nalezy podtgczy¢ zgodnie z instrukcjg montazu. Podtgcz zasilacz z wtyczkg niskiego napiecia do
gniazda zasilania z tytu urzadzenia. Ze wzgledu na ochrone przed odwrotng polaryzacjg nalezy podigczy¢ wtyczke
adaptera do urzadzenia przed podiaczeniem zasilacza do gldwnego gniazda zasilania, poniewaz urzadzenie nie ma
oddzielnego wytacznika gtéwnego. Nalezy bezwzglednie upewnic sie, ze wtyczka adaptera jest prawidtowo ustawiona:
Wyciecie i sptaszczona izolacja muszg by¢ skierowane w dét. Komputer nalezy podtaczyé do systemu CNC za pomocg
portu réwnolegtego, USB lub interfejsu sieciowego RJ45. Kontrolki LED piyty sterowania sg widoczne z zewnatrz.

Sygnalizujg one nastepujgce stany systemu:

Sygnat Znaczenie
Dioda LED2 System OK / wzmacniacz mocy wiaczony / wytacznik awaryjny wytaczony
zielona

LEDG6 zotty Wigczone zasilanie
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4.4 Uktad Zalecenie

0,5m

PL

N

Konserwacja-/

\ obszar

ko%\

: 0,5m

|

| \ N c

: Wytacznik awaryjny } @ }

| | |

| - ®

i Obszar

: dziatania

Maszyna Wymiary (dt. x szer. x wys.) Konserwacja / konfiguracja

STEPCRAFT D.420 600 x 443 x 546 mm
STEPCRAFT D.600 776 x 591 x 546 mm 500 x 500 mm
STEPCRAFT D.840 1021 x 756 x 546 mm
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5 Narzedzia i akcesoria

Jesli chcesz uzy¢ narzedzia sterowanego systemowo, takiego jak silnik frezujacy innego dostawcy, ktory
w . jest wyposazony w oddzielny wtgcznik / wytacznik i NIE jest sterowany za pomocg komputera, musisz
arnlng upewnic sie, ze jest on profesjonalnie podtgczony do wytacznika awaryjnego. Zaniedbanie tego
spowoduje, ze narzedzie bedzie kontynuowac prace nawet po uruchomieniu wytgcznika awaryjnego.
Istnieje znaczne ryzyko szkéd osobowych lub materialnych!

Maszyna jest wyposazona w uchwyt narzedziowy z szyjkg euro o $rednicy 43 mm (mniejsze $rednice za pomocg
opcjonalnych adapteréw), ktéry moze pomiesci¢ wiele réznych narzedzi. Narzedzia prowadzone przez system mogq

by¢ mocowane w uchwycie narzedziowym z szyjkg euro 43 mm na osi Z. Rbzne narzedzia mogq

posiadajg ostre, obrotowe narzedzia do wktadania,

majg ostre, oscylujace ostrza,

emitujg wigzki laserowe klasy 4,

majq czute koncéwki sondy.

d

posiadajg obrotowe czesci obudowy.

W zaleznos$ci od danego narzedzia systemowego moze by¢é wymagane (miedzy innymi) napiecie 230 V, 24 V, 30 V,
sprezone powietrze lub dodatkowe sygnaty. Informacje na ten temat mozna znalez¢ w instrukcji obstugi narzedzia.
Nalezy &cidle przestrzegac instrukcji obstugi danego narzedzia! Ponadto maszyne mozna rozbudowac¢ o dodatkowe
akcesoria systemowe.

Ponizsza tabela zawiera wybor dostepnych narzedzi i akcesoriow systemowych do maszyn CNC. Peilng oferte

produktéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej shop.stepcraft-systems.com (dla klientéw z USA/Kanady:

www.stepcraft.us).

Produkt Pozycja UE US Item Obraz

Silnik frezujacy MM-800 11583 NIE DOTYCZY

Silnik frezujacy MM-1000 10022 NIE DOTYCZY

Silnik frezujacy MM-1000 DI 11789 11648



http://www.stepcraft.us/
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Produkt Pozycja UE US Item Obraz
Silnik frezujacy HF-500 10016 10155
10011
dla HF- 20777
500 dla HF-
500
Automatyczny zmieniacz narzedzi 10012
dla MM- 20981 dla
800 / MM-1000
MM-1000 DI
12609 dla NIE DOTYCZY
AMB 1400
Laser do grawerowania DL445 10018 20983
Oscylacyjny n6z styczny OTK-3 11024 11024
12799 D.420 12799 D.420 ) ///////
Aluminiowy st6t z rowkami teowymi 12800 D.600 12800 D.600 . %
12801 D.840 12801 D.840 e
PE: PE:
12826 D.420 12826 D.420
12827 D.600 12827 D.600
e 12828 D.840 12828 D.840
St6t prézniowy PE / MDF MDF: MDF:
12829 D.420 12829 D.420
12830 D.600 12830 D.600
12831 D.840 12831 D.840
e &
Zestaw zaciskowy M6 10063 10063 o

PL
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Produkt Pozycja UE US Item Obraz

Switch-Box 10101 10102

Modut przelacznika dla odbiornikow 10052 10129
zewnetrznych
o =
A
Czujnik dtugosci narzedzia TS-32 12598 12598

6 Dziatanie

6.1 Uruchomienie i bezpieczna obstuga

Maszyna i wszystkie podigczone do niej komponenty muszg by¢ prawidtowo podigczone i znajdowac sie w idealnym
stanie. Operator musi w pefni przeczyta¢ i zrozumie¢ catg dokumentacje serii D i odpowiednie instrukcje. Ponadto
operator musi byé zaznajomiony z obstugg systemoéw bramowych CNC i oprogramowania CNC. Miejsce pracy musi by¢

zgodne z obowigzujgcymi regulacjami i przepisami danej branzy.

6.1.1 Wyltacznik awaryjny

Wytacznik awaryjny znajduje sie w oddzielnej obudowie i jest trwale potgczony z maszyng. Aby méc interweniowac
przez caty czas, wylgcznik awaryjny musi by¢ umieszczony w odpowiednim miejscu. Nacisniecie wytacznika awaryjnego
powoduje uruchomienie zatrzymania awaryjnego. Maszyna zatrzymuje sie natychmiast (patrz "1.7 Uwagi dotyczace
wylgcznika zatrzymania awaryjnego"). Zatrzymanie awaryjne spowoduje utrate krokow przez silnik krokowy. Nastepnie
maszyna musi zosta¢ uruchomiona ponownie. Kontrolowane zatrzymanie maszyny mozna uzyskaé wytacznie za
pomocg oprogramowania sterujgcego. Dlatego z wytgcznika zatrzymania awaryjnego nalezy korzystaé wytgcznie w
sytuacjach awaryjnych. Aby dezaktywowaé stan zatrzymania awaryjnego, nalezy ponownie aktywowac sterowanie,
obracajgc wytacznik zatrzymania awaryjnego w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Proces operacyjny

musi zosta¢ ponownie uruchomiony.

6.1.2 Zatory spowodowane wypadkami lub awariami
W przypadku zatrzymania awaryjnego wszystkie osie obracajg sie bezpragdowo i nie mozna ich przesuwaé recznie.
Dopdki status zatrzymania awaryjnego jest aktywny, osie sg nieruchome. Zwolnij ten status, aby ponownie aktywowaé

ruchomosc.
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6.2 Maszyna Tabela

Stoét maszynowy STEPCRAFT serii D mozna wymienia¢ w zaleznosci od potrzeb i projektow. W tym celu dostepne sg

nastepujace rozwigzania stotéw maszynowych.
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6.2.1 Stét maszynowy HPL
Stét maszyny HPL z aluminiowymi rowkami teowymi sktada sie z pojedynczego panelu HPL o grubosci 8 mm i jest
stabilizowany poprzeczkami. Na stole mozna mocowa¢ rézne materiaty za pomoca dostarczonych pretow

zaciskowych. Stot jest tatwy w czyszczeniu i oferuje odporng powierzchnie.

6.2.2 Aluminiowy sté6t z rowkiem teowym (opcjonalny)

Stot z rowkami teowymi o grubosci 12 mm (D.420 i D.600) lub 15 mm (D.840) jest wykonany z aluminium o niskiej
wytrzymatosci i nadaje sie do mocowania wszelkiego rodzaju przedmiotéw obrabianych lub akcesoridéw, takich jak
imadta, stoty obrotowe, ograniczniki, pryzmy i katowniki. Nadaje sie do uzytku z systemem smarowania MDM, a takze
do zastosowan suchych. Rowki T sg odpowiednie dla szesciokatnych tbéw srub M6 lub nakretek rowkowych o

szerokosci do 10 mm. Stot ten zastepuje stét maszynowy HPL.

6.2.3 Stot préozniowy PE (opcjonalnie)
Stét podcisnieniowy PE umozliwia mocowanie obrabianych przedmiotéw za pomocg podcisnienia. Dzieki

zastosowaniu wysokiej jakosci tworzywa sztucznego PE500, stdt jest szczegolnie wytrzymalty i nadaje sie do uzytku z

PL

systemem smarowania MDM, a takze do zastosowan suchych. Ta metoda mocowania umozliwia obrébke od géry, jak
rowniez frezowanie przelotowe oraz obrobke wiekszych ptyt. Podcisnienie musi by¢é generowane za pomocg

odkurzacza przemystowego (lub podobnego). Stét ten zastepuje stét maszyny HPL.

6.2.4 Stot podcisnieniowy MDF (opcjonalnie)

Stot prozniowy MDF umozliwia mocowanie obrabianych elementdw za pomoca podcisnienia. Ta metoda mocowania
umozliwia obrobke od gory, a takze frezowanie przelotowe i obrébke wiekszych ptyt. Stét ten nadaje sie do pracy na
sucho. Podcisnienie musi byé generowane za pomoca odkurzacza przemystowego (lub podobnego). Stot ten

zastepuje stot maszynowy HPL.

6.3 Mocowanie przedmiotu obrabianego

praktycznego i bezpiecznego sposobu, np. za pomoca stotu prozniowego, tasmy dwustronnej lub
zaciskow. Trzymanie przedmiotu obrabianego rekoma pozostawia go w stanie niestabilnym i moze
prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

Do mocowania przedmiotu obrabianego na stole maszyny nalezy uzywac zaciskéw lub innego
A Warning

Przedmiot obrabiany mozna zamocowaé bezposrednio na stole maszyny za pomoca urzadzen mocujgcych, takich jak
zestaw mocujacy (EU poz. 10063, US poz. 10063). Jesli chcesz frezowa¢ materiat i wykonywaé wyciecia, zalecamy
uzycie odpowiedniego materialu jako ptyty odtamkowej. Obrabiany przedmiot powinien by¢ wystarczajaco
zamocowany, aby zapobiec jego niezamierzonemu ruchowi podczas obrobki. Maksymalny rozmiar przedmiotu

obrabianego wynika z maksymalnej dtugosci i szerokosci mocowania:

Maszyna Dlugo$¢ mocowania Szeroko$¢ mocowania
D.420 499 316
D.600 679 436
D.840 920 616

6.4 Obstuga systemu CNC
Caly system CNC jest sterowany i obstugiwany za pomocg komputera. Przed uruchomieniem systemu CNC operator
musi przeczyta¢ i zrozumie¢ catg dokumentacje oprogramowania sterujgcego CNC. W przypadku dalszych pytan
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dotyczacych stosowanego oprogramowania sterujgcego nalezy skontaktowacC sie z odpowiednim producentem

oprogramowania.
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7 Dane techniczne

7.1 Dane ogdlne

Nieruchomos¢ D.420 D.600 D.840
Waga [kg] 16,5 20 254
Wymiary (dt. x szer. x wys.) [mm] 600 x 443 x 546 776 x 591 x 546 1021 x 756 x 546
Obszar roboczy (dt.*xszer.xwys.**) 415 x 298 x 132 596 x 417 x 132 833 x 594 x 132
[mm]
Obszar mocowania (dt. x szer.) [mm] 499 x 316 679 x 436 920 x 616
Wysokosé przejscia Stét HPL [mm] 140
Uchwyt narzedzia @ 43 mm Euro Neck (opcjonalnie mniejsze srednice)
Sterowanie silnikami krokowymi 2A Sanyo Denki® NEMA17
. Rozdzielczos¢ osi 1600 krokéw / rewolucja
Rozdzielczo$¢ programowalna 0,001875 mm
Tryb krokowy 1/5 Stepping
Wrzeciono igus dryspin®
Odlegtosé / obrot 3 mm / obrét
Prowadnica liniowa STEPCRAFT All Stee] Meten™
Powtarzalnos$é¢ + 0,04 mm + 0,05 mm
Backlash < 0,08 mm z mozliwoscig < 0,1 mm z mozliwoscig regulaciji
regulacji
Najkrotsza rampa / nachylenie 300 ms
Interfejs danych USB / Réwnolegty (LPT1) / Sieciowy RJ-45
Napiecie wejsciowe AC 100 - 240 V
Napiecie wyjsciowe DC 30V
Zuzycie energii 160 W
Maks. predkos¢ po przekatnej XY 99 .
Predkos¢ (prawie) 70 s
Predkosc¢ (szybka jazda reczna) X=40_..,Y=40__.Z=30_ .
Predkos¢ (wyszukiwanie dysku X, Y, Z2=20_ .
referencyjnego)
Predkos¢ (powolna reczna) XY, z=4_
Predkos¢ (wsuwanie napedu XY, Z=1__.
referencyjnego)
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Nieruchomos$¢ D.420 D.600 D.840
Kierunek jazdy Zalezy od oprogramowania sterujagcego

Przetacznik referencyjny na koncu Negatywny

(08 X)

$;ze+qcznik referencyjny na koncu (0$ Pozytywny

Przetacznik referencyjny na koncu Negatywny

(08 2)

Kolejnos¢ napedu referencyjnego Z->X->Y

Miekki limit osi X 0-298 mm 0-417 mm 0-594 mm
Miekki limit O$ Y 0-415 mm 0 - 596 mm 0-833 mm
Miegkki limit osi Z 0-132 mm

Pozycja odniesienia X 0 mm

Pozycja odniesienia Y 415 mm 596 mm 833 mm
Pozycja odniesienia Z 0 mm

7.2 Przypisanie pindw Ptyta gtéwna / opcjonalne moduty

7.2.1 Ziacze Port rownolegty

Podtaczenie urzadzenia do komputera w celu sterowania urzadzeniem.

Sygnat Szpilka Sygnat Szpilka

Przekaznik 1 1 Wytaczenie (zatrzymanie 11
awaryjne)

DirX 2 Przetacznik referencyjny / 12
koncowy XYZ

Krok X 3 Referencja / wytacznik 13
krancowy * 0$

DirY 4 Przekaznik 2 14

Krok Y 5 i15 (In) np. obudowa 15

Dirz 6 Przekaznik 3 16

Krok Z 7 PWM (Out) 17

Os+* 8 Uziemienie 18-25

Krok * 0$ 9 PE Szopa

Czujnik dtugosci 10

narzedzia

PL
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7.2.2 Ztacze sygnatow zewnetrznych Sub-D 15

Podtgczanie urzadzeh zewnetrznych do ptyty gtéwnej.

Sygnat Szpilka Wejscie (i) /
WyijsScie (0)

0

—

24V /30VCC

Uziemienie
+5V / logika VCC
(O

Krok 4 0$

Przekaznik 2
PWM

O|O0O|O0|O |0 |O

Czujnik dtugosci narzedzia

24V /30VVCC

© |0 |[N | | o[~ |W(N

5}
o|o

Uziemienie

SN
SN

Wylaczenie (zatrzymanie
awaryjne)

d

Referencja / wytacznik 12 i
krancowy “ o$

13 (0]
Przekaznik 3 14 (0]
Obudowa 15 i
PE Szopa -

Przekaznik 1

7.2.3 Ztacze *osi / Sub-D 9

Podtaczenie silnika i wytacznika krancowego * osi (dostepne opcjonalnie).

Sygnat Szpilka

Uzwojenie 1A 1

Nawijanie 1B
n.d.
n.d.

Referencja / wytacznik krancowy * 0$

Uzwojenie 2A

Nawijanie 2B

n.d.

O IN[([O|Og |~ | W|N

Uziemienie 9

PE Szopa
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8 Transport i przechowywanie
8.1 Transport

C t Nigdy nie nalezy przenosi¢ ciezkich tadunkéw nad ludzmi. Jesli przedmiot spadnie, istnieje ryzyko
AULION | oba7en ciata i uszkodzenia tadunku.

W przypadku transportu urzgdzenia nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na jego wymiary. Do transportu mogg byc¢
potrzebne dodatkowe osoby. Nalezy unika¢ jednostronnego obcigzenia ramy maszyny. Aby zapobiec skrecaniu,

maszyna powinna by¢ transportowana wytgcznie z zamontowanym stotem.

8.2 Opakowanie
Jesli nie chcesz ponownie uzywac materiatdw opakowaniowych urzadzenia i jego komponentow, oddziel je zgodnie z

warunkami utylizacji na miejscu i zanie$ do punktu zbiérki w celu recyklingu lub zutylizuj.

8.3 Przechowywanie

Jesli urzadzenie lub jego komponenty nie bedg uzywane przez dtuzszy czas, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace kwes
dotyczace przechowywania:

-
[-%

= Urzadzenie i jego podzespoty nalezy przechowywaé wytgcznie w zamknietych pomieszczeniach.
+ Nalezy zapewni¢ ochrone przed wilgocig, zimnem, gorgcem i bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
= Urzadzenie i jego podzespoty nalezy przechowywac¢ w miejscu wolnym od kurzu i w razie potrzeby przykrywac.

= Miejsce przechowywania nie moze by¢ narazone na wibracje.

9 Konserwacja

A Warn Ing Podczas czyszczenia sprzetu sprezonym powietrzem nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, aby zapobiec
urazom oczu.

to: benzyna, czterochlorek wegla, chlorowane rozpuszczalniki czyszczace, amoniak i domowe detergenty

Niektore srodki czyszczace i rozpuszczalniki uszkadzajg plastikowe czesci i/lub powtoke. Niektére z nich
A Caution enz :
zawierajgce amoniak.

A Caution | Dalsze korzystanie z narzedzia w stanie niekonserwowanym spowoduje jego trwate uszkodzenie.

c t Konserwacja zapobiegawcza wykonywana przez osoby nieupowaznione moze prowadzi¢ do powaznych,
aution niebezpiecznych sytuacji. Zalecamy, aby wszystkie prace konserwacyjne byty wykonywane przez serwis
STEPCRAFT.

9.1 Ogodlne Konserwacja

Przed uruchomieniem systemu bramowego CNC nalezy upewni¢ sie, ze maszyna jest w doskonatym stanie
technicznym i dobrze utrzymana. Zawsze upewnij sie, ze maszyna jest wylgczona, jesli chcesz wykonac prace
regulacyjne lub konserwacyjne. W tym celu nalezy odtgczy¢ wtyczke zasilania. Upewnij sie, ze narzedzia prowadzone
przez system z wlasnym zasilaniem réwniez sg bezpragdowe! Narzedzia tngce o ostrych krawedziach nalezy
zdemontowacé. Zacis$niete narzedzia stwarzajg wysokie ryzyko obrazen. Usung¢ elementy obrabiane zamocowane na

stole maszyny, w tym poszczegdlne elementy mocujgce. Nalezy uzywac wytacznie narzedzi wysokiej jakosci.
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9.2 Zalecana konserwacja Praca

Urzadzenia STEPCRAFT serii D powinny by¢ serwisowane w regularnych odstepach czasu. Czestotliwos$¢ zalezy od
indywidualnego zastosowania. Aby system CNC stuzyt przez dtugi czas, nalezy traktowac go z nalezytg starannoscia.
Regularna konserwacja ma decydujacy wptyw na zywotno$¢ maszyny. System CNC nalezy regularnie oczyszczac z
wiéréw i innych pozostato$ci produkcyjnych. Zalecamy stosowanie pistoletu na sprezone powietrze oraz zestawu
czyszczacego STEPCRAFT (art. 12391).

9.2.1 Informacje na temat smarowania srub pociggowych / prowadnic

Aby poprawi¢ ptynno$¢ pracy i zmniejszy¢ hatas,
zalecamy regularne smarowanie smarem maszynowym i
olejem o niskiej lepko$ci. Zalecamy stosowanie smaru
maszynowego STEPCRAFT (pozycja 10050) i

specjalnego oleju (pozycja 12398). Po konserwaciji

d

nalezy wielokrotnie przesuna¢ wszystkie osie z pozycji
najbardziej wysunietej do pozycji najbardziej wysunietej

do tytu, aby réwnomiernie rozprowadzi¢ smar.

9.2.2 05 X
Sruby pociagowe i stalowe prowadnice musza by¢
regularnie sprawdzane, czyszczone z brudu i w razie

potrzeby ponownie smarowane.

Przesun o$ X do pozycji najbardziej wysunietej w lewo.
Za pomocg szmatki usun brud ze stalowych prowadnic

(1) i $ruby pociggowej osi X (2).

Nastepnie uzyj pedzla lub szmatki, aby réwnomiernie
rozprowadzi¢ smar na stalowych prowadnicach i $rubie

pociggowej.

Przesun o$ X do skrajnego prawego potozenia i powtdrz

procedure czyszczenia i smarowania.

Na koniec dodaj niewielkg ilos¢ oleju do tulei

kotnierzowej (3) po obu stronach osi X.
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9.2.3 OsY

Przesun os Y do przodu. Aby uzyska¢ dostep do Srub @
prowadzacych osi Y (4), odkre¢ zewnetrzng, gorng srube z —

przedniego i tylnego panelu. Teraz mozna odchyli¢ |

pokrywe liniowa.

Za pomocg szmatki usun wszelkie zabrudzenia z wrzeciona z gv*
(4). Nalezy uwazag, aby kable silnika krokowego i

wytgcznika krancowego nie zostaty uszkodzone!

Nastepnie za pomocg pedzla lub szmatki rownomiernie rozprowadzi¢ smar na gwintowanym trzpieniu.
Teraz nalezy przesuna¢ 08 Y do pozycji najbardziej wysunietej do tytu i odpowiednio powtdérzy¢ procedure

czyszczenia i smarowania. Na koniec dodaj niewielkg ilos¢ oleju do tulei kotnierzowej (5) z przodu i z tytu.

PL

Przykre¢ z powrotem usuniete sruby i powtdrz proces analogicznie po drugiej stronie urzadzenia.

9.2.4 052

Przesun o$ Z catkowicie do gory. Za pomocg szmatki
usuna¢ wszelkie zabrudzenia ze $rub pociggowych osi Z
(6). Nastepnie wuzyj szczotki Ilub szmatki, aby
rbwnomiernie rozprowadzi¢ smar na gwintowanym

wrzecionie.

Przesun o$ Z do najnizszego potozenia i odpowiednio

powtérz poprzednig procedure.

Na koniec dodaj niewielkg ilo$¢ oleju do szczeliny

miedzy tulejg kotnierza (7) a $ruba pociggowag (6).

9.3 Czesci zamienne
Wszystkie cze$ci maszyny i sterowania mozna zakupi¢ indywidualnie jako czesci zamienne. Prosimy o bezposredni

kontakt w tej sprawie. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".
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10 Kontakt

Kraj zakupu STEPCRAFT Adres Telefon i e-mail Zarzgdzanie
Niemcy i reszta STEPCRAFT %"78?'\/"3;'1'5; +49 2373 179 11 60 Markus Wedel,
Swiata GmbH & Co. KG Niemey info@stepcraft-systems.com Peter Urban
151 Field Street
USA i Kanada Stepcraft Inc. Torrington, CT 06790 f‘l U A Erick Royer
USA info@stepcraft.us

11 Ograniczona gwarancja producenta
Oprocz gwarancji prawnej STEPCRAFT oferuje dobrowolng gwarancje producenta na nasze wilasne urzadzenia.

Oferujemy pie¢ lat gwarancji producenta na trzecig generacje serii D. W mato prawdopodobnym przypadku gwaranc;ji

na produkt innej firmy, bedzie obowigzywata indywidualna gwarancja producenta. Kliknij ponizsze linki

PL

/ kody QR, aby zapozna¢ sie z warunkami gwarancji producenta.

Angielski UE Angielski USA

=

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/
Warunki gwaranciji Gwarancja producenta

https://www.stepcraft.us/warranty
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Deklaracja zgodnosci WE
w rozumieniu dyrektywy 2006/42/WE, zatgcznik || A

Producent: STEPCRAFT GmbH & Co KG

Adres: An der Beile 2, 58708 Menden, Niemcy
Oznaczenie produktu: System CNC serii D (trzecia generacja)
Oznaczenie typu: STEPCRAFT D3.420, D3.600, D3.840

Numer seryjny (zakres): D3.420.00100...99999
D3.600.00100...99999
D3.840.00100...99999

Niniejszym oswiadczamy, ze urzgdzenie wymienione powyzej jest zgodne z nastepujgcymi
odpowiednimi dyrektywami:

» Dyrektywa maszynowa UE 2006/42/WE
= Dyrektywa UE w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE

Stosowane normy zharmonizowane, do ktérych odniesienia zostaty opublikowane w
Dzienniku Urzedowym UE:

- ENISO 12100:2010
= EN 60204-1:2018
= ENISO 19085-3:2021

Niniejsza deklaracja staje sie niewazna w przypadku dokonania modyfikacji
urzadzenia, ktére nie zostaty przez nas autoryzowane.

Sygnatariuszem niniejszej deklaracji jest upowazniony przedstawiciel do sporzadzenia
dokumentacji techniczne.

Menden, 18 kwietnia 2022 r. j @[
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STEPCRAFT Inc.

151 Field Street
Torrington, CT 06790
Stany Zjednoczone
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